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BAJCEVI



ACGO0/XX

VODENI BAJC
ZLATNO ZUTI CRVENI NARANDZAST
BELI PLAVI ZUTI
BOJE: JARKO CRVENI ZELENI CRNI
ORAH ANTICKI ORAH MAHAGONI
SVETLI ORAH SREDNJI ORAH

POLJE PRIMENE:  ravne povrsine, profili, stolice
NACIN PRIMENE:  umakanjem, $pricanjem, sunderom, cetkom

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 48" + 5"
SVETLOSNA REZISTENTNOST: iskljucivo za unutra$nju primenu
PREMAZIVANJE: poliuretanskim i nitro lakovima
ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

* omogucava ujednacenost tona bez mestimicnih varijacija boja

* jaka koncentrovanost

* moZe se razblaziti ili sa vodom ili sa meSavinom vode i acetona

* kompatibilan je sa AX 2004, XA 4090, XX 4100, XX 4130, XX 4180 (vrste vezivaca)

SISTEM NANOSENJA: VRSTA I KOLICINA RAZREDPIVACA ILI VEZIVACA

rucno i automatsko Spricanje: voda ili voda/alkohol 1:2 do 1:10
tamne pore se postizu dodavanjem 5-10% XX 4100
razblazenom bajcu
XX 4130 se dodaje da pobolj$a ujednacenost boje
elektrostaticko $pricanje: ne preporucuje se

valc masina: sunderasti valjak + brisanje: samo voda

gumeni valjak: 20-30% XA 4090
Cetka i izbrisavanje: samo voda u kolicini dok se ne postigne Zeljeni ton
umakanje: samo XX 4130 ili XX 4130/voda

tamnije pore: dodati 5-10% XX 4100
SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Promuckati pre upotrebe
* Cuvati na temperaturi iznad 155C; sedimentacija se pojacava na nizim temperaturama
* Kada se mesa bajc boje 72 sabojom 13 povecava se trenutno viskozitet, ali se posle dobrog mesanja stabilizuje.




N ACT1400/XX

VODENI BAJC
ZUTI LAVI ATRENO CRVENI
BOJE: ZELENI RNI TICKI ORAH
TAMNI ORAH

POLJE PRIMENE:  ravne povisine, zaobljene povrsine

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 56" + 5"
SVETLOSNA REZISTENTNOST: odlican i za unutrasnju i spoljasnju primenu
PREMAZIVANJE: poliuretanskim, nitro lakovima i vodenim lakovima
ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

* doprinosi postizanju odlicne harmoni¢nosti boje ¢ak i na neravnoj povrSini drveta
* moZe se razblaziti sa vodom ili alkoholom, voda/alkohol

* brzo suSenje u kombinaciji sa: XA 4075

* za svetle boje koristiti XA 4011/13

MOGUCI NACINI NANOSENJA:

RUCNO SPRICANJE VALC MASINA UMAKANJE
( sunderasti valjak)

AC 1400 100 AC 1400 100 AC1400  5-20
XA 4075 70 XA4090  20-30 XX4130 100
VODA ILI 300 VODAILI  po Zelji VODA po Zelji
VODA/ALKOHOL VODA /

DX 982

susenje oko 6 h na sobnoj
temperaturi ili 40 minuta na
40-60sC

DODATNE KARAKTERISTIKE:

* Dodavanjem 20-30% AX 2004 razblaZenom bajcu postiZu se odli¢ni rezultati u naglasavanju strukture drveta
** MoZe se koristiti za toniranje vodenih lakova u maksimalnoj koli¢ini do 3%
* AC 1400 je jako otporan na svetlost, ali ne poseduje zastitne agense protiv gljivica i budi

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Promuckati pre upotrebe



AGI900/XX 9

SINTETICKI LAZUR BAJC

7UTI RVENI 14 PLAVI
CRNI VETLO CRVENI ELENI
BO]J E: NARANDZAST 1K GONI

ORAH AMNI ORAH UZINO DRVO

POILJE PRIMENE:  koncentrovani bajc koji se koristi za toniranje bezbojnih lakova (nitro, poliuretanski lakovi) .
Ima dobru pokrivnu moc¢ svih nedostataka podloge.

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.840 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 3.6-5% u zavisnosti od boje
VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 42" + 5"
SVETLOSNA REZISTENTNOST: dobar za unutra$nju primenu; nedovoljan za spoljasnju
primenu
PREMAZIVANJE: poliuretanskim i nitro lakovima
ROK TRAJANJA: 24
OPSTE ODLIKE:

* jzuzetno svetle boje

* jaka koncentrovanost

* odli¢no se rastvara u svim nitroceluloznim i poliuretanskim lakovima i razredivatima
* kompatibilan je sa serijom bajca XM 8000/XX

* ne moZze se premazivati poliesterskim lakovima

PRIMENA:

XC 1900/XX su odli¢ni korektori / bajcevi za toniranje ne samo za lakove ve¢ i za seriju bajceva XM 8000/XX. Ako se npr. u
mesSanju neke formule bajca iz serije XM 8000/XX umesto XM 8000/69 upotrebi XC 1900/69, konacni ton e biti svetliji i
topliji. Ako se XM 8000,/72 zameni sa XC 1900/22 pore Ce biti izraZenije pogotovo kod hrasta ili ramina. Naravno prevelike
koli¢ine XC 1900/XX umesto XM 8000/XX treba izbeci, posto mogu uzrokovati proces ljustenja.



A XIN/100/XX

SINTETICKI BAJC

ZUTI ELI LAVI

ARKO CRVENI VETLO CRVENI ELENI
LJUBICAST CRNI TICKI ORAH
MAHAGONI

BOJE:

POLJE PRIMENE:  ravne povrsine, kuhinjska vrata, profili, rundovi
NACIN PRIMENE: §pricanjem

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.870 = 0.975 u zavisnosti od boje
SUVA MATERIJA (%): XM7100/xx 11 + 1
XM 7100/13 22 + 1
SVETLOSNA REZISTENTNOST: odlican za unutrasnju primenu
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

*jzuzetno svetle boje

*jaka koncentrovanost

*serija XM 7100/xx mora da se mesa sa razredivatima DX 986ili DS 5 (1:2 do 1:10)

* pastelne boje mogu se dobiti meSanjem saXM 7100/13. Kao razredivac koristiti DT 450 ili DT 446 u odnosu 1:1do 1:3

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* dobro promuckati pre upotrebe
*spadaju u grupu teskih premaza, posebno beli bajc, $to moZe ponekad uzrokovati probleme adhezije ukoliko se ne razrede
u dovoljnoj kolicini.



AMS000/ XX 11

SINTETICKI BAJC
ZLATNO ZUTI CRVENI BELI
PLAVI CRVENI NARANDZAST
BOJE: CRNI ANTICKI ORAH BRAON
MAHAGONI ORAH SVETLI ORAH

POLJE PRIMENE:  ravne povrsine, profili, stolice
NACIN PRIMENE:  $pricanjem, brisanjem, umakanjem, ¢etkom, valc masinom

PROCES MESANJA: razblaZivati ga u odnosu 1:3 do 1:20 sa odgovarajucim razredivatem (vrsta razredivaca zavisi
od nacina primene)

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: XM 8000/XX 0.960 = 0.030
XM 8000/13 1.820 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): XM 8000/XX 85
XM 8000/13 73% 2
SVETLOSNA REZISTENTNOST: dobar za unutras$nju primenu
PREMAZIVANJE: poliuretanskim i nitro lakovima sa UV lakovima i
poliesterom mora se koristiti izolator
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

*XM 8000/xx je jako koncentrovani bajc
* ova serija bajCeva se mozZe razredivati sa razlicitim razredivac¢ima i savodom izuzev $4,56, S8
*yreme susenja takode zavisi od upotrebljenog razredivaca

NACIN NANOSENJA: VRSTA I KOLICINA RAZREDIVACA ILI VEZIVACA

rucno i automatsko Spricanje: Razredivac¢ DX 931 (brzi), DX 986 (spori). Voda u odnosu 1:2 do
1:10. Veziva¢ AX 2004 5-10% za sporije suSenje i bolje markiranje
pora. Vreme susenja od 1 min. saDX 931 15-30 min. sa DX 986

Ne preporucuje se
elektrostaticko Spricanje: Vezivac XR 5015 ili XR 3415 , a ako je potreban razrediva¢ DX 982 ili
valc masina: DX 983. Za XM 8000/13 nije potreban razrediva¢ poSto je

nekompatibilan saXR 5015

Razrediva¢ DX 982 ili voda. Prethodno testirati. Nije podesno za sve
umakanje: vrste drveta.

Razrediva¢ DX 982 ili voda. U oba slucaja suSenje je sporo i zahteva

topao vazduh.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Promuckati pre upotrebe
* MoZe se koristiti za toniranje nitro ili poliuretanskih lakova
* XM 8000/13 zbog svoje gustine moZe da izazove probleme adhezije. MeSanje stabilizuje.



PR AX2004

VEZIVAC ZA VODENE / SINTETICKE BAJCEVE

OPSTE ODLIKE: dodaje se bajcu radi boljeg naglasavanja pora drveta
POIJE PRIMENE:  namestaj, kuhinjski frontovi, rundovi
NACIN PRIMENE: $pricanjem, umakanjem

PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
baic BAJC 10 10
vezivacé AX 2004 10-20 10-20
razredivac 30-100 30-100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.988 0.02
SUVA MATERIJA (%): 20
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 2

ROK TRAJANJA: 12



XX 4130 13

VEZIVAC ZA VODENI BAJC

POLJE PRIMENE: stolice
NACIN PRIMENE: $pricanjem, umakanjem

PROCES MESANJA:
bajc AC600/xx 5-15
vezivac XX 4130 100
voda 0-50
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.010 = 0.030
SUVA MATERDA (%): 16 +1
VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 48" + 3"
BROJ SLOJEVA: 1
VREME SUSENJA:
(50g/m’ na 20sC)na dodir: 60'
PREMAZIVANJE: posle 1h na 40sC
SMIRGLANJE: preporucuje se Celicna vuna
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Drvo dobro iSmirglati.
OPSTE ODLIKE:

Veziva¢ XX 4130 reSava problem pojave tamnih mrlja prilikom bajcovanja stolica ili nekih okruglih delova drveta. Ovaj
veziva¢ daje uniformisan ton bajcu na Citavoj povrsini dela namestaja koji se obraduje. Preporucuje se upotreba vezivaca XX
4130 sa serijom bajca AC 600/XX u sledecoj proporciji:

XX 4130 100 delova
AC 600/XX 5-15 delova
voda 0-50 delova

Smesa treba da se priprema u plastiénom buretu. Posle umakanja stolice treba ostaviti da se okaplju tako da jedna drugu ne
dodiruju.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Cuvati od mraza. Tempreratura skladista ne sme da bude ispod 55C.



IZOLATORI



_fugoor Y

1ZOLATOR ZA MEDIJAPAN PLOCE

POILJE PRIMENE:  medijapan ploce
NACIN PRIMENE: S$pricanjem, gis masinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TU 100 100 100
Kkatalizator TH793 30 35
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.200 + 0.030
SUVA MATERIJA (%): 58 + 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 57" = 5"
KOLICINA g/m’ 50-100
POT LIFE (na 20sC): 180'
BROJ SLOJEVA: 1 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 20' min - 240' max
VREME SUSENJA:
(80g/m’ na 20sC)na prasinu: 2-4
na dodir: 4-8
sloiaj: 10-16'
VESTACKO SUSENJE:
(80g/m’ na 20sC)30-505C: 9-12'
SMIRGLANJE: 15
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

TU 100 je polutransparentna poliuretanska podloga koja se izuzetno brzo susi, pogodna kao izolator za medijapan ploce.
Smanjuje moc apsorpcije kod medijapan ploca. TU 100 se moZe ru¢no $mirglati 15 minuta posle nano$enja. Na TU 100 se
moZe bez ikakvih problema naneti poliesterska ili poliuretanska podloga.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Dabi se izbeglo pucanje laka, potrebno je TU 100 naneti u jednom nanosu.
* Pre upotrebe dobro promuckati.
* Leti se umesto DT 450 moZe koristiti DT 446



LR IR2027

IZOLATOR ZA SMOLASTO DRVO I FURNIRE

POIJE PRIMENE:  izolator za drvo sa velikim procentom smola i ulja, koja mogu negativno da uti¢u na procese
adhezijeisuSenja
NACIN PRIMENE: $pricanjem, valc masinom

PROCES MESANJA:
$pricanjem tezinski zapreminski
TR 4027 100 100
Katalizator XT 4028 20 20
razredivac DT 450 50-100 50-100
valc masinom tezinski zapreminski
TR 4027 100 100
Katalizator XT 4028 10 10
razredivac DT 41 20 20
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: TR4027  1.000 = 0.030
XT 4028 0.884 =+ 0.030
SUVA MATERIJA (%): TR4027 30 =1
XT 4028 8+1
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): TR4027 12" = 1"
XT 4028 13" + 1"
KOLICINA g/m’ 10 min - 50 max
POT LIFE (na 205C): 30" za valc masinu, 4h Spricanjem
BROJ SLOJEVA: 1-3 prema potr ebi
VREME SUSENJA:
vale masina: 60" susenje toplim vazduhom 10g/m’
$pricanjem: 1h na sobnoj temperaturi
ROK TRAJANJA: TR4027 12

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti se umesto DT 450 moZe Koristiti DT 446



Tz

1ZOLATOR ZA MELAMINSKI PAPIR

POILJE PRIMENE:  ravne povisine
NACIN PRIMENE: valc maSinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
TI1211 100 100
Kkatalizator TH 2580 50 50
razredivac DT 424 10-20 10-20
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.961 = 0.030
SUVA MATERDA (%): 27 x1
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 30" = 5"
KOLICINA g/m’ 10-20
POT LIFE: 3h
BROJ SLOJEVA: 1
VREME SUSENJA:
IR lampama: 5"-10"
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

T1 1211 je izolator za melaminsku foliju, nanosi se valc masinom 10-20 g/m” na UV linijama. Omogucava dobru adheziju
laka koji se nanosi na panel.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti se preporucuje DT 446 umesto DT 450



NITRO LAKOVI



SU76XX 23

NITRO MAT LAK (PODLOGA - ZAVRSNI LAK)

SJAJ: 30 - 40%
POLJE PRIMENE:  ravne povr$ine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
SU78XX 100 100
razredivac DS5 20-40 20-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.93 + 0.03
SUVA MATERIJA (%): 25+ 1
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 41" £ 5"
KOLICINA g/m’ 60-150
VREME MEDU SLOJEVIMA: 60'
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 5-8'
na dodir: 15-20'
sloiaj: 8h
VESTACKO SUSENJE: 3" toplim vazduhom na 30sC
SMIRGLANJE: Cekati barem 4h
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

SU 78XX je lak dobre strukture, dobre ¢vrstine. ViSestruka primena.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Kada je vreme toplo i vlazno treba dodati 2-5% sporog razredivaca XS 7.



2 SZ 10713

NITRO BELI LAK
SJAJ: 10%
POILJE PRIMENE:  ravne povrine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
$210/13 100 100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.99 + 0.03
SUVA MATERIJA (%): 294+ 1
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 40" = 5"
KOLICINA g/m’ 10-200
VREME MEDU SLOJEVIMA: 60'
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 10'
na dodir: 70-80'
sloaj: 8h
VESTACKO SUSENJE:
lampama: 20
50sC: 80'
hladenjem: 20
ROK TRAJANJA: 24
OPSTE ODLIKE:

§7.10/13 ima odli¢nu pokrivnu mo¢. Visestruka primena.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Kada je vreme toplo i vlaZno treba dodati 2-5% sporog razredivacaXS 7.
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NITRO LAK VISOKOG SJAJA
POIJE PRIMENE:  ravne povrsine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
SL200 100 100
razredivac DS5 20-40 20-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.946 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 30 =1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 90" + 5"
KOLICINA g/m’ 20-150
VREME MEDU SLOJEVIMA: min. 4 h
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 5-10'
na dodir: 20-25'
sloiaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: 30-405C topao vazduh
PREMAZIVANJE: ¢ekati barem 4h
ROK TRAJANJA: Ukoliko se ispravno ¢uva, rok trajanja neogranicen.
PRIPREMA PODLOGE:
NG, PUi PE podloga.
OPSTE ODLIKE:

SL 200 je zavr$ni lak visokog kvaliteta specijalno namenjen za nanoSenje piStoljem. Pri nanoSenju na visokim

temperaturamaiu periodu velike vlaznosti koristiti razredivac XS 72-5% pomesan sa DS.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Za toniranje koristiti seriju XC 1900/xx.




g su29=

NITRO KOMBI MAT BEZBOJNI LAK

STAJ: 10, 20, 35%
POIJE PRIMENE:  ravne povisine
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
SU29*:* 100 100
katalizator TH759 10 10
razredivac DS5 30-40 40-50 Spricanjem
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 0.960 = 0.030
B: 0.920 == 0.030
SUVA MATERIJA (%): A 29 + 1
B: 24+ 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC):A: 60 = 6"
A+B: 252"
POT LIFE: 6h
KOLICINA g/m’ 70-120
BROJ SLOJEVA: 2
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na pragini: 57
na dodir: 15-20'
sloZaj: 45-50'
VESTACKO SUSENJE: 40-505C: slozajna suvoca za 15'
ROK TRAJANJA: ukoliko se pravilno skladisti, rok trajanja nije ogranicen
PRIPREMA PODLOGE:
Sa bajcevima iz serije AC 600/XX ili XM 8000/XX.
OPSTE ODLIKE:

SU 29%* je brzo - suseci lak, odlicne ¢vrstine, podesan za nanosenje Spricanjem ili na gis masini.
SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Dabi se uvek postigao isti nivo sjaja, potrebno je pre svake upotrebe proizvod dobro promuckati i izmesati.
* Ukoliko je potrebno toniranje laka koristiti bajceve iz serije XC 1900/xx.
* Leti se preporucuje upotreba razredivaca DT 446.
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KOMBI LAK PODLOGA - ZAVRSNI LAK

SJAJ: 30%
POIJE PRIMENE:  ravne povisine
NACIN PRIMENE: gis masinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
$C195 100 100
Katalizator TH793 20-50 20-50
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.965 = 0.03
SUVA MATERIJA (%): 31x1
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 70" + 5"
POT LIFE: 5-48 h zavisi od % katalizatora
KOLICINA g/m’ 70-120
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 3-5'
na dodir: 8-13'
slozaj: 40
VESTACKO SUSENJE:
lampama: 3
50sC: 10
hladenjem: I
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

SC 195 jeizuzetno brz proizvod. Odlicna otpornost na habanje. Preporucuje se za nanosenje na gis masini.

ALTERNATIVNI KATALIZATOR:

*TH720 ili TH759 20-50% - zananosenje piStoljem, sporije susenje.



A S6529

KOMBI LAK PODLOGA - ZAVRSNI LAK

SJAJ: 20%
POIJE PRIMENE:  ravne povisine
NACIN PRIMENE: gis masinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
VS 6829 100 100
Kkatalizator TH759 10 10
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.960 = 0.030
SUVA MATERJA (%): 29+ 1
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 60" = 5"
POT LIFE: 6h
KOLICINA g/m’ 70-120
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 5-7'
na dodir: 15-20'
slozaj: 45-50'
VESTACKO SUSENJE:
40-60sC sloiaj: 15'
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

SC 195 jeizuzetno brz proizvod. Odlicna otpornost na habanje. Preporucuje se za nanosenje na gis masini.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti koristiti razrediva¢ DT 446.
* Lak se moZe tonirati bajcevima iz serije XC 1900/xx.
* Pre nanoSenja laka drvo ili furnir se mogu bajcovati serijom AC 600/xx ili XM 8000/xx.
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NITRO LAK
SJAJ: 30%
POIJE PRIMENE:  ravne povisine
NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
VS 6844 100 100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.940 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 201
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC):
A: 90" = 5"
A+B: 30" +5'
KOLICINA g/m’ 100-150
VREME MEDU SLOJEVIMA: 2-4h
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BEZBQJNA NITROCELULOZNA PODLOGA

POLJE PRIMENE: namestaj
NACIN PRIMENE: S$pricanjem, gis masinom, valc maSinom, umakanjem

RAZREDIVAC: 30 - 40% DS 5za nanosenje Spricanjem, gis masinom, umakanjem
5-10% DS 5za nanoSenje valc masinom
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.941 = 0.03
SUVA MATERIJA (%): 28 + 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 110" = 5"
KOLICINA g/m’ 10 - 150
VREME MEDU SLOJEVIMA: 30'
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 5'- 10'
na dodir: 25'-35'
sloiaj: 6h
VESTACKO SUSENJE:
sobna temp.: 20'
50sC: 80'
hladenjem: 20'
SMIRGLANJE: Cekati barem 6h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 6h
ROK TRAJANJA: 24
PRIPREMA PODLOGE:
Sa bajevima iz serije AC 600/XX ili XM 8000/XX.
OPSTE ODLIKE:

SU 220 je izuzetno transparentna podloga koja se brzo susi i lako Smirgla. Kada je vreme posebno toplo i vlaZno, treba dodati
razrediva¢ XS 7 sa DS 5 radi boljeg nanoSenja laka. Ova podloga se moZe tonirati baj¢evima iz serije XC 1900.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

§7.10, SZ 121 SL 200 se mogu nanositi na ovu podlogu. Poliuretanski i kiselinski lakovi ne mogu se nanositi na ovu podlogu.



SL 230/XX 31

NITROCELULOZNI ZAVRSNI LAK - PIGMENTIRANI
BOJE: 08 - CRVENA 74 - BELA 79 - CRNA
POIJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: $pricanjem

RAZREDIVAC: 20 -30% DS 5
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.050 - 1.200 + 0.030
SUVA MATERIJA (%): 33 - 46
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 150" = 20"
KOLICINA g/m’ 80 - 100 po sloju
BROJ SLOJEVA: 1-2
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 8'-10'
na dodir: 20'- 30’
sloaj: 5h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Ekstruder podloga ili PU podloge naneti Spricanjem.
OPSTE ODLIKE:

SL 230/XX je pigmentirani NC zavr3ni lak visokog sjaja iji je osnovni cilj pripremanje ramova za slike da se nanese zlatno
liS¢e. Posto se nanese ekstruder podloga GS 535/XX ili vodena podloga GA 810/XX ili bela PU podloga, sledi Smirglanje, pa
nanoSenje SL 230/xx ako je potrebno u dve ruke da bi se dobila savrSeno glatka povrSina. Zatim se nanosi XE 3506 razblaZen
$250-80% XE 702 i posle 1h se nanosi zlatno lis¢e. Ova radnja se moZe obaviti 5-6 h posle nano$enjalepka.
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NITROCELULOZNI ZAVRSNI LAK - PIGMENTIRANI
BOJ E: 08 - CRVENA 74 - BELA 79 - CRNA
SJAJ: 15, 35, 50%
POIJE PRIMENE:  ramovi za slike, namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem

RAZREPIVAC: 20-30% DS 5
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 08 1.050 = 0.030
74 1.150 = 0.030
79 0.960 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 08 32x1
74 41 £ 1
79 29+ 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 100" = 5"
PREMAZIVANJE: 1h
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 10'
na dodir: 60'
slozaj: 5h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Za ramove za slike 4-5 slojeva ekstruder podloge ili bele PU podloge.
OPSTE ODLIKE:

Ovaj lak karakteriSe brzo suSenje, odli¢na tvrdoca i jako glatka povrsina.

POSEBNA UPUTSTVA:
Kada je vreme jako vlaZno, koristiti 3-4% XS 7.
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GOLD-0-FIX BEZBOJNI ZAVRSNI AKRILNI LAK
SJAJ: 70, 90%
POIJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: S$pricanjem

PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
SZ 417 100 100
DP 695 50-100 60-120
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.940 = 0.030
SUVA MATERDJA (%): 29+ 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 15" + 2"
PREMAZIVANJE: 1h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
PU ili NC podloga.
OPSTE ODLIKE:

SZ 41** se moZe razblaZiti sa 50-100% DP 695 i naneti u vrlo tankom sloju. SZ 41 se susi za nekoliko minuta, a moZe se
tonirati bajcevima iz serije XC 1900/XX. Osnovna svrha ovog laka je zastitini sloj na zlatnom lis¢u. NanoSenje ovog laka na
zlatno lis¢e ima zastitno svojstvo posto sprecava ostecenje ili grebanje .
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BEZBOJNI ZAVRSNI AKRILNI LAK - MAT
SJAJ: 5%
POIJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: S$pricanjem

PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
$Z305 100 100
DT 431 30-40 35-45
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.925 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 24+ 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 30" + 3"
KOLICINA g/m’ 90 - 130
VREME SUSENJA: na prasinu: 10'
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 20-25'
sloaj: 8- 10h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Ramovi za slike premazani geso lakom na koje je ve¢ naneto zlatno lisce.
OPSTE ODLIKE:

Mat zavrsni lak koji se izuzetno brzo susi i ¢ijim nanoSenjem se postiZe izuzetno glatka povrsina.

POSEBNA UPUTSTVA:

Pre upotrebe dobro promuckati.
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FILER

POIJE PRIMENE:  ravne povrsine, ploce stola, uklopni namestaj.
NACIN PRIMENE: brisanjem, $pricanje/brisanje, cetkom, valc masinom

PROCES MESANJA:
teZinski
SC 6849 100
bajc: XM 7100 5-20
razredivac: XS7 0-20
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.730 % 0.030
SUVA MATERIJA (%): 66 + 1
VISKOZITET (Brukfild na 20sC): 4.000 = 1.000 cps
BROJ SLOJEVA: 2 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 1h min
VREME SUSENJA: na prasinu: 5
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 20'
Smirglanje: 90'
premazivanje: 90'
ROK TRAJANJA: Ako se ispravno lageruje, rok trajanja je neogranicen.
Ukoliko duZe stoji, pre upotrebe dobro izmuckati.
OPSTE ODLIKE:

SC 6849 osigurava izuzetno popunjavanje drveta ¢ak i kod veoma poroznih vrsta. Posle nano$enja, visak skinuti krpom.
Vreme izbrisavanja posle nano$enja je 20 minuta. SC 6849 se moZe mesati sa bajcevima iz serije XM 7100/XX. Upotreba sa
bajcem omogucava ujednacenost boje na celoj povrsini.

UPOZORENJE:

Uletnjim i tropskim uslovima, koristiti XS 7 i strogo postovati vreme premazivanja. Ukoliko se duZe ¢eka, blago o$mirglati.



POLIURETANSKI
LAKOVI
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POLIURETANSKA BEZBOJNA PODLOGA

POIJE PRIMENE:  ravne povrsine, uklopni namestaj, vrata
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TU 18 100 100
katalizator TH805 50 50
razredivac DT 450 10-20 10-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 0.986 = 0.030
A+B: 0933 +0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 43+ 1
A+B: 365=*1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 43" £ 5"
A+B: 21"+3"
POT LIFE (na 20sC): 3h
KOLICINA g/m’ 200 max
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 1-3h (bez Smirglanja)
VREME SUSENJA: na prasinu: 10
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 30'
slozaj: 4h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 15'
(100g/m’ na 20sC) 505C: 60’
hladenjem: 15’
SMIRGLANJE: Cekati barem 16h
BREMA7W1NJF° Cekati barem 16h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Podloga se moZe bajcovati vodenim baj¢evima serije AC 600, AC 1400 ili sintetiCkim iz serije XM 8000, XM 7100.

OPSTE ODLIKE:

TU 18 je poliuretanska podloga viSestruko primenljiva. Ova podloga se lako brusi i otporna je na proces odvajanja laka od
podloge.
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SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti se preporucuje upotreba razredivaca DT 446.
* Za toniranje podloge koristi se bajc XC 1900

ALTERNATIVNI KATALIZATOR:

TH 77550%  krace vreme susenja.
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PIGMENTIRANA POLIURETANSKA PODLOGA

BOJE: 13-BELA 22-CRNA
POLJE PRIMENE:  vrata, ravne povrSine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom
PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
A: TU 213/xx 100 100
Kkatalizator TH713 40 50
razredivac DT 450 20-40 30-50
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 13 A: 1.29 % 0.03
22 A: 1.19 £ 0.03
B: 0.95+0.03
SUVA MATERIJA (%): 13 A: 672  A+B: 542
22 A: 58+2  A+B: 50 =
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 13: 25+3"
22; 253"
POT LIFE (na 20sC): 3h
KOLICINA g/m’ 100-400
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 50"min 5h max
VREME SUSENJA: 13 22
(100g/m’ na 205C) na prasinu: 10 10
na dodir: 35' 35'
slozaj: 5h 6h
VESTACKO SUSENJE: 13 22
lampama: 15 20
505: 60" 00"
hladenjem: 1 20
SMIRGLANJE: Cekati barem 12h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 12h
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

TU 213/XX je podloga izuzetne strukture i odlicne elasticnosti. Ima Sirok spektar primene.

*Leti koristiti razrediva¢ DT 446 30-50%.
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BELA POLIURETANSKA PODLOGA
POIJE PRIMENE:  ravne povrsine, MDF, uklopni namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: S$pricanjem
PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TU221/13 100 100
Katalizator TH 780 40 50
razredivac DT 450 20-30 30-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 1.310 = 0.030
A+B:  0.955 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 63 +2
A+B: 53 %2
VISKOZITET (DINS na 20sC): A: 16" + 1"
POT LIFE (na 20sC): 3h
KOLICINA g/m’ 200 max po sloju
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 1-3h
VREME SUSENJA: na prasinu: 10
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 30
sloiaj: 5h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 20
(100g/m’ na 205C) 505 o
SMIRGLANJE: ¢ekati barem 16h
PREMAZIVANJE: ¢ekati barem 16h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Podlogu dobro o$mirglati.

OPSTE ODLIKE:

TU 221/13 je podloga sa izuzetnim karakteristikama susenja. Odlicno se brusi bilo ru¢no bilo mehanicki. Moguce je naneti u
vecim koli¢inama bez bojazni da ce zavrSni lak da se oljusti. TU 221/13 je izuzetno elasticna podloga. Koristiti pomenuti
katalizator.



1U 223/ XX
BELA POLIURETANSKA PODLOGA

POLJE PRIMENE: ravne povrSine, MDF
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis masinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TU223/13 100 100
katalizator TH765 20 30
razredivac DT 450 20-30 30-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 1.511 =+ 0.030
B: 0.982 + 0.030
SUVA MATERIJA (%): A 77 =2
B: 35+1
VISKOZITET (CPS): 10,000 = 2,000
POT LIFE (na 20°C): 3h
KOLICINA g/m’ 150 po sloju
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 50'min.  3h max.
VREME SUSENJA: na prasinu: 30
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 60
.. 5h
cl(wa}-
« GLANE: Cekati barem 8h
PREMAZIVANJE: ¢ekati barem 12h
ukoliko se ispravno lageruje, rok trajanja neogranicen
ROK TRAJANJA:
OPSTE ODLIKE:

TU 223/13 je podloga koja dobre pokrivnosti i lako se Smirgla. Dobar sastav podloge omogucava dobru pokrivnost, a
istovremeno garantuje i elasticnost. Pogodna je za porozno drvo gde je potrebno dobro zapuniti pore. Finoca podloge je
optimalna, tako da se ne javljaju problemi sa filterima i otvorima dizne.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Tako je podloga dobre elasti¢nosti, mora se biti oprezan kod mekih iverica i MDF vecih debljina, kako ne bi doslo do pucanja.

Upotrebljavati samo navedene katalizatore.

ALTERNATIVNI KATALIZATOR:

TH 713 30% teZinski ili 50% zapreminski, brZe suSenje, ali slabija elasti¢nost.
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i 339/00
BEZBOJNI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK VISOKOG SJAJA (100%)

POLJE PRIMENE: stolovi, ravne povrsine, uklopni namestaj, ramovi
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima, gis masina

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
TL335/00 100 100
katalizator TH724 100 100
razredivac DT 424 10-20 10-20
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.983 =+ 0.030
A+B:  1.020 +0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 48 + 1
A+B: 451
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 28" + 3"
A+B: 16"+ 3"
POT LIFE (na 20sC): 6h
KOLICINA g/m’ 200 max
VREME SUSENJA: na prasinu: 20
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 6h
sloZaj: 48h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Preporucuje se poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TL 335/00 je bezbojni zavr$ni lak odlicne pokrivnosti, rasprsivosti i tiksotropnosti. Lak se moZe nanositi u jednom sloju ili u
dva slojamokro na mokro sa razmakom od 1-4h ili u dva sloja sa vremenskim razmakom od 24h.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne treba ga nanositi na temperaturi nizoj od 18sC u zimskom periodu
* Ako je potrebno lak tonirati, koristiti seriju bajcaXC 1900/xx
* Ukoliko je potrebno brZe susenje dodati 2% adjetivaXT 4031, ali se pot life skracuje na 3h.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 721 100% se upotrebljava ukoliko se zahteva izuzetna ¢vrstina npr. kod sanduka. Razreduje se sa 10-30% DT 424. Ovaj
katalizator nije iz serije neZutecih katalizatora.

* TH 724 100% kada se zahteva brze suSenje. Roba se moZe odlagati u sloZaj posle 16 h, a poliranje se vrsi posle 24h. TL
335/00 sa 100% TH 724 se moZe nanositi na gis masini. Ovaj katalizator vremenom ne menja boju laka. 5-20% razredivaca
se dodaje ako se lak nanosi tehnikom Spricanja.

*TH 733 70-100% za maksimalnu ¢vrstinu filma i nanoSenje na gis masini.

*TH 738 100% za brzo susenje; slozaj nakon 24h, poliranje nakon 48h.

Leti se preporucuje spori razredivac 5-10 % DT 441 ili DT 446 ili XT 403.



Tl 335/XX is

PIGMENTIRANI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK VISOKOG SJAJA (100%)
BOJE: 13-BELA 57-CRNA 74-BISER BELA

POIJE PRIMENE:  stolovi, ravne povrsine, uklopni namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TL335 13-74 100 100
katalizator TH735 70 100
razredivac DT 424 20-30 30-40
TL335 57 100 100
katalizator TH733 70 70
razredivac DT 424 20-30 20-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 13- 1.340 £ 0.030
74: 1.000 = 0.030
57: 68+ 1 A+B: 581
SUVA MATERIJA (%): 13- S51+1  A+B: 50 = 1
74: 90" = 5"
57: 75" + 5"
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 13-74: 5h
57: 200 max
POT LIFE (na 20sC):
KOLICINA g/m’ 25'
VREME SUSENJA: 6h
(100g/m’ na 20sC) naprasinu: /2D
na dodir: 12

PRIPREMA PODLOGE:
Preporucuje se poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TL 335/XX je pigmentirani zavrsni lak koga odlikuje izuzetna tiksotropnost rasprsivost i pokrivnost. TL 335/xx se nanosi u
jednom sloju ili dva sloja mokro na mokro sa razmakom od 1-4h. MoZe se polirati nakon 3 dana. Zimi se preporucuje
upotreba DT 450 umesto DT 424 i 100% katalizatora TH 735 ili TH 733.
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SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne treba ga nanositi na temperaturi nizoj od 18sC u zimskom periodu
* Optimalna temperatura za nano$enje laka je 25-35sC.
* Napominjemo da vremenom mozZe do¢i do blage promene boje.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 721 100% se upotrebljava ukoliko se zahteva izuzetna Cvrstina npr. kod sanduka. Razreduje se sa 10-30% DT 424. Ovaj
katalizator nije iz serije neZutecih katalizatora.

* TH 724 100% kada se zahteva brZe suSenje. Roba se moZe odlagati u sloZaj posle 16 h, a poliranje se vrSi posle 24h. TL
335/00 sa 100% TH 724 se moZe nanositi na gis masini. Ovaj katalizator veemenom ne menja boju laka. 5-20% razredivaca
se dodaje ako se lak nanosi tehnikom Spricanja.

*TH 733 70-100% za maksimalnu ¢vrstinu filma i nano$enje na gis masini.

*TH 738 100% za brzo susenje; sloZaj nakon 24h, poliranje nakon 48h.

Leti se preporucuje spori razredivac 5-10 % DT 441 ili DT 446 ili XT 403.
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PIGMENTIRANI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAKOVI VISOKOG SJAJA (100%)
BOJE: VIDI TABELU 1

POLJE PRIMENE: stolovi, ravne povrSine, uklopni namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima, gis maSinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TL 335/AB 100
katalizator TH735 70 vidi tabelu 1
razredivaé DT 424 20
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: vidi tabelu 1
SUVA MATERIJA (%): vidi tabelu 1
VISKOZITET (DIN4 na 205C): vidi tabelu 1
POT LIFE (na 20sC): 5h
KOLICINA g/m’: 100-200
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 25
na dodir: 6h
sloZaj: 72h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Poliuretanska ili poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TL 335/AB je zavr$ni lak visokog sjaja koji se izuzetno dobro razliva, moZe se nanositi na vertikalne povrsine, razredivac brzo
isparava. MoZe se nanositi u jednom sloju ili dva sloja vlazno na vlazno sa razmakom 1-4h. MoZe se polirati posle 3 dana. U
tropskim oblastima koristiti razredivace DT 41, DT 441, XT 403 5-10%.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 733 70% bolja struktura laka kod tamnijih boja i brZe susenje.
*TH 724 100% brZe suSenje, sloZaj nakon 18-24h. Preporucuju se dva sloja.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Zimi temperatura treba da bude oko 18sC. TL 335/AB sadrZi organske i neorganske pigmente (tabela 2). Boje zasnovane na
organskim pigmentima se sporije suse, losije su pokrivnosti, losije ¢vrstine u odnosu na neorganske pigmente. U tabeli dva
su sumirane karakteristike obe vrste pigmenata. Sve boje iz serije TZ 88**/xx su medusobno smeSive. Pre upotrebe je
potrebno dobro promesati kantu sa bojom (preporucuje se Stapom) zbog velike sedimentacije.
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BEZBOJNI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK
SJAJ: 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90%
POIJE PRIMENE:  ravne povrine, uklopni namestaj, vrata, profili
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
TZ42%% 100 100
Kkatalizator TH805 50 50
razredivac DT 450 10-30 10-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.968 + 0.030
A+B: 0933 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 48 + 2
A+B: 40 +1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 45" + 5"
A+B: 20" =3"
POT LIFE (na 20sC): 3h
KOLICINA g/m’ 80-200
VREME SUSENJA: 10-50% 60-90%
(100g/m’ na 20sC) naprasinu:  10-15 15'
na dodir: 30-40' 40'
sloiaj: 6h : 12h ' : oo
VESTACKO SUSENJE: :?Oti(;[i’lrllrzll]k‘(;?lzgl}llhom 30-60sC proizvod je spreman
ROK TRAJANJA:
PRIPREMA PODLOGE:
OPSTE ODLIKE:

TZ 42** je mat lak viSestruke primenljivosti podesan za nanosenje Spricanjem. Podesan je i za horizontalnu i za vertikalnu
primenu. Zbog velikog procenta suve materije podesan je za susenje ili prirodnim ili veStackim putem, a nepodesan za
susenje u tunelima sa kratkim vremenom susenja. TZ 42** uvek daje uniformisanu povrsinu. Izuzetno je otporan lak.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Da bi nivo sjaja bio ravnomeran potrebno je komponentu A dobro izmuckati pre upotrebe, koristeci Stap za meSanje. Ako je
zavr$ni lak potrebno tonirati koristiti bajceve iz serije XC 1900/xx.
*Letise preporucuje 30-50% razredivaca DT 446.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH71150% bolja ¢vrstina laka kao i razlivanje. * TH 766 50% odlicno razlivanje ¢ak i kada je jako toplo, sporije
suenje.  *TH78750%  *TH72050%
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PIGMENTIRANI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK
SJAJ: 25, 60, 90%
BOJE: 13-BELI 41-EKSTRA BELI 57-CRNI
POIJE PRIMENE: stolovi, ravne povrSine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: normalnim i airles pi§toljima, elektrostatickim pistoljima

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ87*%/13-41 100 100
katalizator TH720 50 60
razredivac DT 450 20-30 30-40
TZ87%%/57 100 100
katalizator TH 805 50 50
razrediva¢ DT 450 20-30 20-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A13:  1.280 = 0.030

A57:  0.98 = 0.03
TH720 0.997 = 0.030
TH805 0.96 = 0.03

SUVA MATERIJA (%): A13:  62+2  AST: 45 + 2
A+B: 51 %2 A+B: 40 =2
VISKOZITET (FORD 4 na 20sC): A: 70" £ 5"
A+B: 18" 3"
POT LIFE (na 20sC): 4h
KOLICINA g/m’ 80-150
VREME SUSENJA: 25-60% 90%
(100g/m’ na 20sC) naprasini: 10 20
na dodir: 60’ 80'
sloZaj: 4h 12h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 40
(100g/m’) 505C: 80’ ne preporucuje se
hladenjem: 20
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Poliuretanskai poliesterska podloga.
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OPSTE ODLIKE:

TZ 87%* /XX je zavr$ni pigmentirani lak strukture srednjeg kvaliteta. Ovaj lak se jako brzo susi. Ima Sirok spektar primene.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Leti se preporucuje 30-50% razredivaca DT 446.
*Kod elektrostatickog Spricanja DT 446 se moZe razblaZiti ili potpuno zameniti sa DT 41.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

TH 760 50% - sporije susenje bolja struktura
TH 738 50% - brzo suSenje, srednja struktura
TH 724 50% - veoma brzo susenje, loija struktura
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PIGMENTIRANI BELI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK
STAJ: 10, 25, 35, 60%
POLJE PRIMENE:  stolovi, ravne povrSine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima, elektrostatickim piStoljima, gis masinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ 88%%/13 100 100
Katalizator TH720 50 70
razredivac DT 450 10-30 10-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 1.320 = 0.030
A+B:  0.938 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 67 + 2
A+B: 54 *2
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 95" + 10"
A+B: 20" +3"
POT LIFE (na 20sC): 3h
KOLICINA g/m’ 80-200
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) napraginu: 10
na dodir: 30
sloiaj: 4h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 15'
(100g/m’) 505C: 60
hladenjem: 15"
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Poliuretanskai poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TZ 88%*/13 je beli mat zavr$ni lak odlicne mo¢i razlivanja na ravnim povr$inama i dobre pokrivnosti na rubovima. MoZe se
upotrebljavati sa dva katalizatora:

*TH 720- dobra otpornost na promenu boje

*TH 758 - sporije susenje, slabija otpornost na promenu boje, odli¢na vlaznost

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Leti se preporucuje razrediva¢ DT 446
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PIGMENTIRANI POLIURETANSKI MAT ZAVRSNI LAK
BOJA: VIDI TABELU 1
SJAJ: 25% zaAl 10,25,35,50%
POIJE PRIMENE: stolovi, ravne povrsine, uklopni namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima, gis masinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ 88%**/AB 100
katalizator TH720 50 vidi tabelu 1
razredivac DT 450 5-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: vidi tabelu 1
SUVA MATERIJA (%): vidi tabelu 1
VISKOZITET (DIN4 na 205C): vidi tabelu 1
POT LIFE (na 20sC): 4h
KOLICINA g/m’ 80-150
VREME SU§EN]A: gglaar;ski pigmenti Egg:gganski pigmenti
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 5-10' 10-15'
na dodir: 30-40' 45-60'
sloizaj: 4h 6h
VESTACKO SUSENJE: ggﬁr;ski pigmenti lt\iggzgzanski pigmenti
(100g/m’) lampama: 10 15
505C: 40' 60'
hladenjem: 10 15
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Poliuretanskai poliesterska podloga.

OPSTE ODLIKE:

Sve boje iz serije TZ 88**/AB je serija lakova koja se izuzetno brzo suse, a karakterise ih i odlicna povrsinska cvrstina. TZ
88**/AB su idealni za lakiranje panela na automatskim linijama i za susenje u pecima. Kada se ovi lakovi nanose Spricanjem
pokazuju odli¢na svojstva: dobro prijanjaju za podlogu, odli¢ne su pokrivne moci na rubovima, jednak nivo sjaja. U slucaju
primene na vec¢im povr$inama airles piStoljima da bi se primena u¢inila jo$ optimalnijom treba koristiti oko 5% razredivaca.
Leti u tropskim predelima treba koristiti razredivac DT 446.
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SPECIJALNA UPUTSTVA:

Za proizvodnju serije TZ 88**/AB koriSceni su i organski i neorganski pigmenti. Boje zasnovane na organskim pigmentima
se duZe suse, pokazuju slabiju ¢vrstinu i pokrivinu mo¢ u odnosu na boje zasnovane na neorganskim pigmentima.

U tabeli dva su sumirane karakteristike obe vrste pigmenata. Sve boje iz serije TZ 88**/xx su medusobno smesive. Pre
upotrebe je potrebno dobro promesati kantu sa bojom (preporucuje se Stapom) zbog velike sedimentacije. Serija TZ
88*:/xx nije namenjena za spoljnu primenu.

PROBLEM PROMENE BQJE:

Cak i ako se koristi specijalni Katalizator Koji spre¢ava promenu boje, vremenom su moguée promene u boji. To u mnogome
zavisi od opreme kojom se boja nanosi, tako da krajnji korisnici sami moraju da procene svetlosnu rezistentnost ovih
proizvoda u zavisnosti od uslova u kojima se radi.
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VERTMAT - TIKSOTROPNI BEZBOJNI MAT ZAVRSNI LAK
SJAJ: 10, 25, 40, 50, 60, 80%
POILJE PRIMENE: stolice, profili, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima, elektrostatickim pistoljima

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ96%* 100 100
katalizator TH711 50 50
razredivac DT 450 20-30 25-35
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 0.965 = 0.030
A+B:  0.940 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 4 +1
A+B: 421
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 48" + 4"
A+B: 18" 3"
POT LIFE (na 20sC): 4h
KOLICINA g/m’ 80-200
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) napraginu:  10-15'
na dodir: 50-60'
sloiaj: 6h ‘ . : 1
VESTACKO SUSENJE: g?oti(:llj?lrll?k‘(;?lzglﬁhom 30-50sC proizvod je spreman
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Poliuretanskaili poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TZ 96%7* je zavr$ni lak prvenstveno namenjen za nano$enje elektrostatickim pitoljima. TZ 96** je izuzetno tiksotropan lak.
Mosze se radi boljeg razlivanja koristiti DT 446, mada je u tom slu¢aju sporije susenje.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Da bi nivo sjaja bio ravnomeran potrebno je komponentu A dobro izmuckati pre upotrebe, koriste¢i Stap za mesanje. Ako je
zavr$ni lak potrebno tonirati koristiti bajceve iz serije XC 1900/xx.
*Leti se preporucuje 30-50% razredivaca DT 446.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 719 50 % bolja struktura filma
* TH 726 50% veca otpornost
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VERTMAT - TIKSOTROPNI PIGMENTIRANI MAT ZAVRSNI LAK

BOJA: 13 - BELA 57 - CRNA
SJAJ: 25,60% (13) 25% (57)
POILJE PRIMENE: stolice, profili, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: normalnim i airles pi§toljima, elektrostatickim pistoljima
PROCES MESANJA:
tezinski zapreminski
13 57
TZ 96%+%/XX 100 100 100
katalizator TH711 50 60 50
razredivac DT 450 20-30 30-40  20-30
TEHNICKI PODACI:
13 57
SPECIFICNA TEZINA: A: 1.250 = 0.030 A: 1.020 = 0.030
A+B:  0.964 = 0.030 A+B:  0.9640 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A 62+ 1 A: 50 + 1
A+B: 51 =*1 A+B: 40=1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 50" = 5"
POT LIFE (na 20sC): 4h
KOLICINA g/m’ 80-180
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu:  10-15'
na dodir: 50-60'
sloZaj: 4h o
SA R « . sa toplim vazduhom 30-50sC proizvod je spreman
VESTACKO SUSENJE: slozaj nakon 2h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Poliuretanska ili poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TZ 96**/xx je zavr$ni lak prvenstveno namenjen za nanoSenje elektrostatickim pistoljima. TZ 96**/xx je
izuzetno tiksotropan lak. MoZe se radi boljeg razlivanja koristiti DT 446, mada je u tom slucaju sporije susenje.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Da bi nivo sjaja bio ravnomeran potrebno je komponentu A dobro izmudkati pre upotrebe, koristeci Stap za

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 766 50% - manja provodljivost (konduktivnost), veci nivo vlaznosti
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KONCENTROVANE PIGMENTIRANE PASTE

ELA CRVENA LIMUN ZUTA
KER TRULA VISNJA ZLATNO ZUTA
RNA LIMUN ZUTA ORANZ
IGLA LJUBICASTA
B O] E: RANZ PLAVA
LATNO ZUTA
ELENA
JUBICASTA

A - pigmenti dobre pokrivne moci
B - polutransparentni pigmenti
C - bezolovni pigmenti
POIJE PRIMENE: zatoniranje bezbojnih poliuretana i korekciju tona mat zavrsnih lakova.

TEHNICKI PODACI:
SPECIFIENA TEZINA: 1.030 - 2.100 zavisi od boje
SUVA MATERIJA (%): 52 - 86 zavisi od boje
SVETLOSNA REZISTENTNOST: odli¢ne za unutrasnju primenu
?&Ifs g;]iﬁ{;x]ANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

* dobra kompatibilnost sa poliuretanima

* |osa kompatibilnost sa poliesterima

* nekompatibilni sa vodenim lakovima

* dobra svetlosna rezistentnost

* dobra pokrivna mo¢

* ne utiCe na konduktivnost elektrostatickih lakova

SPECIJALNA UPUTSTVA:

TP 4140/B2 i B3 kada se mesaju sa belom pokazuju losu svetlosnu rezistentnost. Za pastelne boje koristiti TP 4140/A8.

NACIN UPOTREBE:

Preporucuje se da se paste mesaju sa zavr$nim lakovima, posto mogu da uticu na Smirglanje kada se koriste sa podlogama.
Mogu se koristiti sa bajcevima i pigmentiranim lakovima. Za toniranje je potrebna mala koli¢ina oko 0.05% (5g za 10 kg
laka). Za potrebe pigmentiranog efekta, dodaju se u odnosu 10-40% u zavisnosti od tona. Pasta se dodaje direktno u lak.
Potrebno je dobro promesati. Preporucuje se mesanje paste sa malom kolicinom laka, a potom dodavanje smese ukupnoj
kolicini laka.



POLIESTERSKI
LAKOVI
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BEZBOJNA POLIESTERSKA PODLOGA

POILJE PRIMENE: stolovi, ravne povrsine, profili
NACIN PRIMENE: normalnim i airles pistoljima, gis masinom

PROCES MESANJA:
teZinski zapreminski
PU377/00 100 100
akcelerator PH 888 2 2
Kkatalizator PH999 2 2
aceton DX931 15 15
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.020 = 0.030
SUVA MATERDJA (%): 92 + 2
VISKOZITET (DINS na 20sC): 20" + 2"
KOLICINA g/m’ 250 max
POT LIFE (na 20sC): 12'
BROJ SLOJEVA: 4 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: min 40' - max 60'
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 20'
na dodir: 60'
sloiai: min 8h
VESTACKO SUSENJE:
150 g/m’ lampama: 15
na 30sC: 60’
hladenjem: 15'
SMIRGLANIE: Cekati barem 12h
BREMAZIVI&NJE: Cekati barem 12h
ROK TRAJANJA: 6
PRIPREMA PODLOGE:

Smirglati i dobro o€istiti. Ako je potrebno bajcovanje, koristiti iskljucivo XM 8000/xx. Kod egzoti¢nog drveta treba koristiti
izolator TR 4027/XT 4028. Za porozno drvo izuzetan izolator je TU 565/TH 765. Kod erabla i rekonstruisanih furnira idealan
zaupotrebu je XT 4022, ne menja boju, a dobro vlaZi pore drveta.
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OPSTE ODLIKE:

PU 377/00 je poliester bez voska izuzetan za horizontalno i vertikalno nanosenje. Karakterie ga odlicna transparentnost,
elasticnost i uz to lako se Smirgla. PU 377/00 se moZe upotrebljavati i za vertikalno i za horizontalno nanosenje, a podesniji za
Spricanje je pistolj sa dve odvojene glave posto je sa PH 999 izuzetno kratak pot life. Kada je potreban duZi pot life treba
Koristiti katalizator PH 666 4% ( pot life 40") ali je u tom slu¢aju duZe susenje. Kada se dovoljno osusi PU 377/00 se moZe
$mirglati ili manuelno ili automatski. Leti se kao razrediva¢ preporucuje DP 695. Sve gore navedeno vaZi za optimalne
temperaturne uslove 20sC. Na nizoj temperaturi potrebno je povecati procenat akceleratora za 1%. Na viSoj temperaturi
treba smanjiti koli¢inu katalizatora i akceleratora kako bi se izbegla pojava neravnina na slojevima. Leti se preporucuje
katalizator PH 666. Kod svetlih tonova preporucuje se akcelerator PH 777.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne treba ga nanositi na temperaturi nizoj od 20sC

* PH 888 1 PH 999 se ne smeju mesati direktno posto moZze doci do hemijske reakcije

* Da bi adhezija zavr$nog bila odli¢na u odnosu na podlogu vreme izmedu $mirglanja i nanoSenja zavrSnog ne treba da je
duZe od 24h.
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PIGMENTIRANA EKSTRA BRZA POLIESTERSKA PODLOGA

BO]J E: NO - NEUTRALNA 13 - BELA

POIJE PRIMENE:  stolovi, ravne povrsine, profili
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
PU377/XX 100 100
akcelerator PH 888 2 2
katalizator PH999 2 2
aceton DX931 20 30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.500 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 93 + 2
VISKOZITET (DINS na 205C): 22" = 2"
KOLICINA g/m’ 350 max
POT LIFE (na 20sC): 35'
BROJ SLOJEVA: 2 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: min 40' - max 60'
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 25'
na dodir: 90'
sloZaj: 4h
VESTACKO SUSENJE:
150 g/m’ lampama: 15'
na 30sC: 30
hladenjem: 15'
SMIRGLANJE: Cekati barem 4h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 8h
ROK TRAJANJA: 6
PRIPREMA PODLOGE:

Smirglati i dobro oistiti.
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OPSTE ODLIKE:

PU 377/XX je poliesterska podloga izuzetna za nanosenje na porozne materijale i MDF. U jednom nanosu se moZe naneti do
500g/m’. Posle 4h se podloga moZe $Smirglati. Zbog izuzetnih osobina koje pokazuje prilikom $mirglanja, PU 377/xx je
podesan posebno za mat zavrSne lakove, a visoki sjaj se preporucuje da se nanese u dva sloja, sa intervalom medu slojevima
1-4h. Dabi se pot life povecao na 4h potrebno je koristiti alternativne komponente:

akcelerator ~ PH222 2%

katalizator ~ PH 666 4%

Treba imati na umu da je u ovom slucaju duZe vreme susenja. Treba cekati barem 16h da bi se podloga $mirglala.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne treba ga nanositi na temperaturi nizoj od 20sC
* PH 888 i PH 999 se ne smeju meSati direktno posto moze doci do hemijske reakcije



PL245/00 65

POLIESTERSKI BEZBOJNI ZAVRSNI LAK

POLJE PRIMENE:  stolovi, ravne povr$ine
NACIN PRIMENE: normalnim i airles piStoljima

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
PL 243/00 100 100
akcelerator PH 888 2 2
Kkatalizator PH999 2 2
aceton DX931 30 30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.040 = 0.030
SUVA MATERDJA (%): 89 = 1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 35" = 5"
KOLICINA g/m’ 100 - 200
POT LIFE (na 20sC): 30'
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 50'
na dodir: zh
slozaj: 16h
VESTACKO SUSENJE:
150 g/m’ lampama: 20
na 30sC: 800'
hladenjem: 20
ROK TRAJANJA: 6
OPSTE ODLIKE:

PL 243/00 je zavr$ni lak izuzetne Cvrstine i sposobnosti razlivanja, pa je kao takav pogodan za nano3enje na stolove. MoZe se
direktno upotrebljavati kao zavrsni lak visokog sjaja, ali se moZe nakon dva dana polirati. MoZe se nanositi iskljucivo u
zatvorenim lakirnicama sa nadpritiskom zbog izuzetno dugog vremena susenja. Umesto akceleratora PH 888 moZe se
upotrebljavati PH 777 radi postizanja neutralnijeg filma, ali se upotrebom ovog akceleratora smanjuje pot life na 15', a duze
jesusenje.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Treba sacekati 4 dana, pa tek onda izvrSiti pakovanje. Za pakovanje se preporucuje krep papir ili polipropilenske folije. PH
888 i PH 999 se ne smeju zajedno mesati iz bezbednosnih razloga. PH 888 treba dodati direktno u PL 243/00, a tek pred
nanosenje se stavlja 2% katalizatora.
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POLIESTERSKI ZAVRSNI LAK

BOJE: 13 - BELI 22 - CRNI
POLJE PRIMENE: stolovi, ravne povrsine, stolice
NACIN PRIMENE: normalnim i airles pitoljima, elektrostatickim $pricanjem

PROCES MESANJA:
teiinski  zapreminski
PL 243/XX 100 100
akcelerator PH 888 2 2
katalizator PH999 2 2
aceton DX931 30-40 30-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 13: 1.170 = 0.030
22: 1.040 =+ 0.030
SUVA MATERIJA (%): 13: 81+ 1
22: 76 =1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 13: 45" £ 5"
22: 33" £ 5"
KOLICINA g/m’ 100 - 200
POT LIFE (na 20sC): 30'
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 50'
na dodir: 3h
slozaj: 24h
VESTACKO SUSENJE:
150 g/m’ lampama: 20
na 30sC: 80
hladenjem: 20'
ROK TRAJANJA: 6
OPSTE ODLIKE:

PL 243/XX je zavr$ni lak izuzetne Cvrstine i sjaja. Zbog svoje Cvrstine poliesterski lakovi su izuzetno popularni, ali se mogu
nanositi iskljucivo u komorama sa nadpritiskom. Za Cistiji film se preporucuje upotreba PH 777, ali to produZava susenje i
smanjuje pot life na 20", Alternativni katalizator tzv. dugi, je PH 666, a akcelerator PH 222. Duti je potlife, ali je duZe i susenje

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Treba saCekati 4 dana, pa tek onda izvr$iti pakovanje. Za pakovanje se preporucuje krep papir ili polipropilenske folije. PH
888 i PH 999 se ne smeju zajedno mesati iz bezbednosnih razloga. PH 888 treba dodati direktno u PL 243/xx, a tek pred



AKRILNI LAKOVI
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AKRILNA PODLOGA

POIJE PRIMENE:  ravne povrsine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
TU57 TU57 100 100
katalizator TH790 10 10
razredivac DT 450 20-30 20-30
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A 0.900 = 0.030
A+B:  0.950 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 20 + 1
A+B: 21 =1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 50" = 3"
A+B: 20" +3"
POT LIFE (na 20sC): 8h
KOLICINA g/m’ 130 max
BROJ SLOJEVA: 4 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 50'- 4h
VREME SUSENJA: na prasinu: 10
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 20
slozaj: 4h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 10
(100g/m’ na 20sC) 505C: 50
hladenjem:
SMIRGLANJE: Cekati barem 8h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 8h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Podloga se moZe bajcovati sintetickim bajcevima serije XM 8000, XM 7100.
OPSTE ODLIKE:

TU 57 je bezbojna akrilna podloga odlicne transparentnosti. Napravljena je od smola koje vremenom ne menjaju boju -
ne7ute. Idealna podloga za svetlo drvo kao npr. jasen, hrast itd.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne nanositi na temperaturi nizoj od 18sC. Na niZoj temperaturi susenje nije uniformisano.
* Premazuje se akrilnim zavr$nim lakovima.
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AKRILNI POLIURETANSKI ZAVRSNI LAK

SJTAJ: 10, 20, 30, 50%

POLJE PRIMENE:  ravne povrine, uklopni namestaj

NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ73%% 100 100
katalizator TH790 10 10
razredivac DT 450 20-30 20-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.900 = 0.030
A+B:  0.950 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 201
A+B: 211
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 40" + 3"
A+B: 20" = 3"
POT LIFE (na 20sC): 8h
KOLICINA g/m’ 130 max
VREME SUSENJA: na prasinu: 10'- 15'
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 50"- 60'
slozaj: 8h
VESTACKO SUSENJE: topao vazduh 30 - 50sC
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Akrilna podloga TU 57.
OPSTE ODLIKE:

TZ 73** je izuzetno transparentan zavr$ni lak barSunastog izgleda. Posebno se preporucuje za lakiranje namestaja koji
zahtevaju dobru svetlosnu rezistentnost. Kod primene "otvorenih pora” treba staviti 40-50% razredivaca.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Katalizator se mora mesati sa posebnom preciznoscu, tacno 10%. Ukoliko se stavi manje katalizatora moguc je proces

odvajanja laka od podloge.



N

BEZBOQJNI ZAVRSNI AKRILNI LAK VISOKOG SJAJA (100%)

POIJE PRIMENE:  stolovi, ravne povrSine, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: $pricanjem, gis maSinom

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TL336 100 100
katalizator TH735 50 50
razredivac DT 450 40 40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.956 = 0.030
A+B: 0.950 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 51+ 1
A+B: 471
VISKOZITET (DIN4 na 20sC):  A: /T E4
A+B: 20" *=3"
POT LIFE (ma 205C): 5h
KOHERA g/m’ 80- 180
VREME SUSENJA: na prasinu: 10
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 6h
slozaj: 48h
VESTACKO SUSENJE: ne preporucuje se
PRIPREMA PODLOGE:
Preporucuje se poliesterska podloga.
OPSTE ODLIKE:

TL 336 je bezbojni akrilni lak visokog sjaja, odli¢ne transparentnosti i rasprsivosti. Sporije se susi od poliuretanskih lakova,
ali posle 48h doseZe isti nivo tvrdoce. Manje je osetljiv na uslove u kojima se nanosi od poliuretanskih lakova. Mora se
nanositi u dovoljnoj kolicini radi dobre pokrivnosti.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti se preporucuje DT 446 umesto DT 450.
* Nanosi se na temperaturi visoj od 183C. Na niZoj temperaturi film gubi elasticnost.

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:
*TH 790 50% - bolja tvrdoca filma, sporije suSenje (na prasinu: 15'; na dodir: 8h)



VODENI LAKOVI
Za namestaj
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OPSTE ODLIKE

Vodeni lakovi iz serije HIDROPLUS bazirani su na disperziji smola koje , jednom nanesene, stvaraju film preko
fizicko-mehanickih procesa u dve faze:

* Fizicko isparavanje vode
* Mehanicka fuzija kapljica smole u disperziji

Glavna prednost koriS¢enja lakova iz serije HIDROPLUS je sledeca:

*Qgraniceno podizanje vlakna drveta
* Drasti¢no smanjenje procenta razredivaca
* Razreduju se savodom

HIDROPLUS lakovi za namestaj ne zahtevaju upotrebu kroslinkera. Mada da bi se reSili neki problemi upotreba
kroslinkera moZe biti poZeljna, a cak ponekad i neophodna. Kada se krene sa upotrebom vodenih lakova posebnu
paznju treba obratiti na sledece:

* Tokom primene laka sobna temperatura ne sme biti niza od 15sC. Film koji se stvara na niZoj temperaturi ima
mehanickai hemijska svojstva niza od standardnih.

* Temperatura prostorije gde se lak skladisti ne sme biti ispod 55C.

Dajemo kratku analizu faza kroz koje komad namestaja prolazi kada se koriste vodeni premazi.

LEPILJENJE FURNIRA

Furnire treba lepiti sa posebnom paznjom, lepkom otpornim na vodu. Vodeni lak naglasava svaku greSku na
zalepljenom furniru. Preporucuje se lepak iz klase B3/D3 posto pokazuju odlicnu otpornost na vodu. PoZeljno je
prethodno uraditi test.

SMIRGLANJE DRVETA

Zbog hidrofilicne prirode celuloze vodeni lakovi mogu podizati vlakna drveta stvarajuci tako hrapavu povrsinu.
Izuzetno je vazno drvo dobro oSmirglati: preporucuje se Smirgla papir granulacije 180-220.

PRIMENA BAJCEVA

Vodeni bajcevi iz serije AC 1400/xx i sinteteticki bajcevi iz serije XM 7100/xx se mogu premazivati vodenim
lakovima, pod uslovom da su potpuno suvi. Ovi bajcevi se mogu mesati sa veziva¢ima npr. XA 4075 za seriju AC
1400/xx radi boljeg estetskog rezultata. Ne preporucuju se serije AC 600/xx i XM 8000/xx.

PRIMENA VODENIH LAKOVA

HIDROPLUS vodeni lakovi se mogu nanositi klasicnom opremom za $pricanje (normalni, airles, airmix pistolji;
elektrostatickim Spricanjem) pod uslovom da je oprema od takvih materijala koji dozvoljavaju kontakt sa vodom.
Kod elektrostatickog Spricanja potrebna je posebna oprema za vodene lakove. Evo nekih podataka koji se ticu
nanoS$enjavodenih bezbojnih lakova:

1. NORMALNI PISTOLJ: ~ dizna 1.8-2.0; pritisak 3-4 bara
2. AIRLES PISTOLJ: dizna9-11, pritisak laka 90-120 bara, pritisak vazduha 1-2 bara
3. AIRMIX PISTOLJ: dizna9-11, pritisak laka 90-120 bara



Sto se tice pigmentiranih lakova bolji rezultati se mogu postici kori¢enjem malo vece dizne. Ukoliko oprema nije
adekvatna mogu se javiti problemi na filmu, npr. bobice, mehurici itd. Koris¢enje predzagrevaca pokazalo je
odlicne rezultate. Kada se koristi takva oprema lak treba da bude predzagrejan na temperaturi 25-30sC. Oprema
se pere vodom odmah nakon upotrebe. U slucaju da je potrebno skinuti film koristiti rastvor XA 4060 koji treba
ostaviti 6-12h da deluje, pa zatim povrSinu oprati vodom. Kada istu opremu treba koristiti za nanoSenje
sintetickih lakova, treba je oprati acetonom.

SUSENJE

Suenje vodenih lakova ne sme biti na temperaturi ispod 15sC , poZeljna vlaZnost vazduha 60%. Kada se susenje
izvodi na nizoj temperaturi film je meksi i neotproniji.

SMIRGLANJE PODLOGE

Smirglanje podloge treba izvoditi $mirgla papirom granulacije 240-30 vode¢i ra¢una da pritisak papirom na
podlogu ne bude suviSe veliki iz razloga da se izbegne veliko zagrevanje povrSine koja se Smirgla. Ukoliko se
$mirglanje vr$ivibracionom masinom treba voditi racuna o brzini obrta kaisa i pritisku na valjak.

MATERIJAL ZA PAKOVANJE

Polistiren i PVC plasti¢ni materijali nisu podesni za pakovanje komada namestaja lakiranih vodenim lakovima.
Polietilen je najbolji materijal za pakovanje.

UPOTREBA KROSLINKERA, CISCENJE I TERMOPLASTICNOST VODENIH
PREMAZA

Najbolje sredstvo za ¢is¢enje komada prelakiranih vodenim lakovima jeste blagi deterdZent pomeSan sa mlakom
vodom. Kod nekih zavrSnih lakova poZeljno je dodati 0.5-1.0% kroslinkera XA 4080 koji doprinosi boljoj
hemijskoj otpornosti filma, a smanjuje i termoplasticnost filma. Kada se jednom doda XA 4080 tu kolic¢inu laka
treba iskoristiti u narednih 16h, posle tog perioda nova koli¢ina kroslinkera se mora upotrebiti.

SKLADISTENJE VODENIH LAKOVA
Kada se jednom otvori kanta sa vodenim lakom podloZna je napadu bakterija iz vazduha. Ova pojava je uvek

uocljiva po neprijatnom mirisu, povecanju viskoziteta, promeni boje. Preporucuje se upotreba proizvoda XT
4054 0.1-0.3% Sto moZe uticati na povecanje roka trajanja otvorenog proizvoda.
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PODLOGA ZA UNUTRASNJU PRIMENU

BOJE: 00 - BEZBOJNA 13 - BELA
POIJE PRIMENE:  ravne povrSine, MDF, vrata
NACIN PRIMENE: $pricanjem (oprema treba da je prilagodena vodenim lakovima)

MESANJE: spremno za upotrebu. Ukoliko je potrebno, razrediti sa 5-10% vode.
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 00 1.010 = 0.030
13 1.180 =+ 0.030
SUVA MATERDJA (%): 00 35+ 1
13 49 + 1
VISKOZITET (FORD na 205C):00 34" + 2"
13 24" = 2"
KOLICINA g/m’ 80 - 140 po sloju
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 2h
VREME SUSENJA: na prasinu: 30'
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 00’
slozaj: 24h
$mirglanje: 4N
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

AU 466/XX je vodeni temeljni lak spreman za upotrebu koji karakteriSe izuzetna punoca filma i lakoca $mirglanja. Posto je izuzetno
tiksotropan moZe se lako koristiti za lakiranje komplikovanih objekata. Akrilni sastav ovog proizvoda Cini ga izuzetno otpornim na bilo
kakvu promenu boje. AU 466/00 se Koristi za postizanje "otvorenih pora". Ukoliko se Zeli postici sistem "zatvorenih pora" potrebno je
naneti dva sloja 80-100g/m’, sa vremenskim intervalom od 2h. Pri normalnim uslovima susenja ( temperatura 20sC, vlaznost 65%),
proizvod se moZze Smirglati nakon 3-4h.Ukoliko su temperature niZe, susenje se produzava. Ukoliko je potreban deblji film nakon 4h se
moZe naneti treci sloj, a $mirglati nakon 6-8h.

SMIRGLANJE AU466/XX

Kada je susenje proizvoda zavrSeno, moZe se pristupiti bilo ru¢nom ili mehanickom $mirglanju, vodeci pri tome racuna da pritisak ne
bude suvise jak na povrsini koja se $mirgla, kako bi se izbeglo zagrevanje povrsine. Ovo povecanje temperature moZe negativno uticati na
proizvode na bazi vode, posto su to i termoplasticni proizvodi. PoZeljno je koristiti specijalne Smirgle za proizvode na bazi vode.

NANOSENJE ZAVRSNOG LAKA
AU 466/XX se moZe premazivati bilo kojim proizvodom iz serije lakova na bazi vode: HIDROPLUS PROIZVODIMA.

PAZNJA

Kada se koristi beli zavr3ni lak AU 466/13 se iskljucivo nanosi na MDF. AU 466/13 se koristi kao podloga kada se nanose pigmentirani lakovi
raznih boja. Pasta na bazi vode iz serije XA 4011/xx se moZe dodati AU 466/13 za postizanje pastelnih boja.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Skladistiti na temperaturi iznad 5§C.  * Temperatura u prostoriji gde se lak nanosi treba da je iznad 155C.
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BELA PODLOGA ZA UNUTRASNJU PRIMENU

POIJE PRIMENE:  ravne povrSine, MDF, vrata
NACIN PRIMENE: $pricanjem (oprema treba da je prilagodena vodenim lakovima)

MESANJE: spremno za upotrebu. Ukoliko je potrebno, razrediti sa 5-10% vode.
TEHNICKI PODACI:

SPECIFICNA TEZINA: 1.450 = 0.030

SUVA MATERIJA (%): 65 =1

VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 35" + 3"

KOLICINA g/m’ 80 - 180

BROJ SLOJEVA: 3 max

VREME SUSENJA: na prasinu: 20'

(120g/m’ na 20sC) na dodir: 25'
premazivanje: 1h
$mirglanje: 4h
slozaj: 8h

ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

VS 7807/13 moZe se nanositi direktno na MDF. Omogucava uniformisanost na ¢itavoj povrsini ¢ak iako se nanosi 100-120
g/m’, posto ima jak pigment i veliki procenat suve materije. Namenjen je i za industrijsku primenu uz dobru ventilaciju sa
temperaturom oko 30sC. Sa ovom temperaturom moZe se stavljati u slozaj za vrlo kratko vreme. MoZe se susiti i na sobnoj
temperaturi, ali suSenje vodenih lakova je pod velikim uticajem atmosferskih prilika. Moguce je rucno ili masinsko
S$mirglanje. Posle Smirglanja moZe se naneti zavrsni vodeni lak.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Ne nanositi na temperaturi nizoj od 15sC.
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HIDROPLUS: ZAVRSNI LAK ZA UNUTRASNJU PRIMENU

BOJA I SJAJ: AZ 57%%/00 10, 20, 30, 50, 80%
AZ 57*%%/13 20, 30, 50%
POILJE PRIMENE:  ravne povrSine, MDF, vrata, ramovi, stolice

NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema
za$pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode).

MESANJE: spremno za upotrebu. Ukoliko je potrebno, razrediti sa 5-10% vode.
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 00 1.020 =+ 0.030
13 1.180 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 00 35+1
13 46 £ 1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): 00 33" = 3"
13 33" = 3"
KOLICINA g/m’ 80 - 140 po sloju
BROJ SLOJEVA: 1
VREME SUSENJA: na prasinu: 30'
(120g/m’ na 20sC) na dodir: 70
slozaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 15
(100g/m’) na 355C: 45'
hladenjem: 15
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
OPSTE ODLIKE:

AZ 57** je vodeni zavr$ni lak odlicne tvrdoce i hemijske otpornosti. Napravljen je od akrilnih smola koje ne dozvoljavaju bilo kakvu
promenu boje tokom vremena. AZ 57 ¢ini lakiranu povrSinu izuzetno glatkom.

HEMIJSKA REZISTENTNOST I KROSLINKER

Dabise postigla bolja hemijska rezistentnost, potrebno je dodati 0.5-1% kroslinkera XA 4080 polako uz neprestano mesanje.
UPOTREBA NA IGRACKAMA:

AZ 57**/XX nema u sebi primesa teSkih metala, pa je odlian za lakiranje igracaka. Poseduje sertifikat o zadovoljavanju svih evropskih
standarda.

SUSENJE:

Susenje se mora izvoditi na temperaturi 15sC, uz relativnu vaznost vazduha 85%. U slucaju nizih temperatura susenje je znatno duze, a
moZe doci do slabljenja otpornosti filma.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Skladistiti proizvod na temperaturi iznad 5sC.
* Zavreme nanosenja, tempertura prostorije treba da je iznad 15sC.
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HIDROPLUS: SELFSILER PODLOGA - ZAVRSIV\II LAK
BEZBQJNI LAK NA VODENQJ BAZI ZA UNUTRASNJU UPOTREBU

SJAJ: 5,20, 30, 40%
POILJE PRIMENE:  ravne povrsine, ramovi, vrata, stolice, zidne obloge

NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema
za$pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode).

MESANJE: spremno za upotrebu. Ukoliko je potrebno, razrediti sa 5% vode.
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 5% sjaj 32=+1
20,30,40% 28+ 1
VISKOZITET (na 20sC): 5% (DIN 8) 10" = 3"
20,30,40% (DIN 4) 35" £ 5"
KOLICINA g/m’ 80 - 140 po sloju
BROJ SLOJEVA: 2
VREME SUSENJA: na prasinu: 20
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 00’
$mirglanje: 4h
slozaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 15'
(100g/m’) na 35sC: 4
hladenjem: 15
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

AF 567 osigurava dobru ¢vrstinu, transparentnost i otpornost filma. Narocito je pogodan za nanoSenje u dva sloja kod
sistema otvorenih pora. Pokazuje izuzetna svojstva kod vertikalnog Spricanja. Da bi mu se poboljsala hemijska otpornost,
pogotovo na etil alkohol, kao i ¢vrstina uopste, potrebno je dodati 0.5-1% XA 4080 - kroslinker. AF 56** se moZe tonirati
upotrebom bajceva iz serije AC 600/xx ili AC 1400/xx.

POSEBNA UPUTSTVA:

# Cuvati od mraza. Temperatura skladista ne sme da bude ispod 55C.
* Ne koristiti ga na temperaturi niZoj od 5sC.
* Pre upotrebe vodenih lakova, proveriti opremu za nanoSenje laka, pumpe, lepkove, kitove, Smirgla papir itd.
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KROSLINKER

POIJE PRIMENE:  dodaje sevodenim premazima dabi se poboljSala hemijska otpornost i ¢vrstina filma.

NACIN PRIMENE: 0,5-1% se dodaje vodenim premazima uz neprekidno meSanje.

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.185 + 0.010
SUVA MATERIJA (%): 100
ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

XA 4080 je kroslinker za vodene premaze. Kada se doda u koli¢ini od 0.5-1% vodenim premazima, znatno poboljSava
hemijsku otpornost i ¢vrstinu filma. Treba ga koristiti u svim slucajevima gde je potrebno zadovoljiti standarde cvrstine filma
i hemijske otpornosti na abrazivna dejstva. XA 4080 gubi svoja svojstva nakon 24h posto je dodat u vodeni lak. Posle tog
vremena potrebno je ponovo dodati novu kolicinu kroslinkera. Ne preporucuje se dodavanje kroslinkera podlogama.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* (vaj proizvod je namenjen za profesionalnu upotrebu.
* Ne preporucuje se za upotrebu "URADI SAM".




LAKOVI ZA PARKET



Cwas R

POLIURETANSKA PODLOGA ZA PARKET

POLJE PRIMENE:  parket
NACIN PRIMENE: valjkom, Cetkom, piStoljem
PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TU325 100 100
Kkatalizator TH 146 100 100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.939 + 0.030
A+B:  0.986 *+ 0.030
SUVA MATERIJA (%): A 29+ 1
A+B: 271
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 58"
KOLICINA g/m’ 40 - 120
VREME MEDU SLOJEVIMA: 00' - 6h
BROJ SLOJEVA: 2 max
VREME SUSENJA: na prasinu: 15"-20'
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 60" - 80'
slozaj: 16h
VESTACKO SUSENJE: ne preporucuje se
SMIRGLANJE: Cekati barem 4h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 3h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Preporucuije se filter XT 590. Dobro o$mirglati parket.
OPSTE ODLIKE:

Odlicna elasticnost, adhezija i hemijsko-fizicka otpornost. Odlicno se ponasa na svim vrstama drveta. Dobro podnosi

cvorove.
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POLIURETANSKILAK ZA PARKET 100%:SJAJ 1007/, SJA]

POIJE PRIMENE:  parket, ramovi prozora i vrata
NACIN PRIMENE: valikom, Cetkom, $pricanjem
PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
TL599 100 100
katalizator TH738 100 100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.988 = 0.030
A+B: 1.020 £ 0.030
SUVA MATERIJA (%): A 45+ 1
A+B: 441
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 22" + 3"
A+B: 17"=*3"
KOLICINA g/m’ 80 - 180
POT LIFE (na 20sC): 4h
VREME SUSENJA: na prasinu: 1h
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 6-8h
slozaj: 12h
VESTACKO SUSENJE: ne preporucuje se
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Kao podloga se koristi TU 325.
OPSTE ODLIKE:
TlL (159’9 je zavr$ni lak izuzetnog kvaliteta, elasticnosti i otpornosti na udarce. Najbolji sistem nano$enja laka na parket je
sledeci:

* Naneti TU 325 podlogu (sa 100% TH 738 katalizator). Susiti barem 3h.

* Naneti TL 599 (sa 100% katalizatora TH 738); ako je potrebno dodati 10-20% DT41

Smirglati nakon 8-10h.

* Naneti TL 599 sa istim procentom katalizatora i po potrebi razredivaca.

* Kod mat lakova zavr$nih TL 599 se moZe koristiti sa katalizatorom TH 146, 10% i sluZi kao medusloj.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Temperatura prilikom nanolJenja ne treba da bude nilJa od 5°C.
* Leti se molle umanjiti procenat katalizatora za 10-20% i dodati u toj meri razre ivae/DT

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

TH 760- 100% , nema nikakvih promena kod nano3enja, samo je susenje malo sporije.



12 6670 57

ZAVRSNI LAK ZA PARKET - POLUMAT
SJAJ: 70%
POIJE PRIMENE:  parket
NACIN PRIMENE: valjkom, cetkom, $pricanjem

PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
TZ 6670 100 100
Katalizator TH 146 100 100
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 0.970 = 0.030
A+B:  0.990 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): A: 43+ 1
A+B: 341
VISKOZITET (DIN4 na 205C): A: 25"+ 2"
A+B: 16" x=2"
KOLICINA g/m’ 80 - 150
POT LIFE (na 20sC): 4h
VREME SUSENJA: na prasinu: th
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 6h
slozaj: 8h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Poliuretanski osnovnilak TU 325.
OPSTE ODLIKE:

Odli¢na otpornost filma na habanje. Dobra struktura.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Leti treba Koristiti 10-20% razredivaca DT 41. U tom slu¢aju treba smanijiti koli¢inu katalizatora TH 146 na 80-90%.Ceo
ciklus zalak za parket je sledeci:

PODLOGA: TU 325/TH 146 100%

ZAVRSNI: TL 599/TH 146 100%

SMIRGLANJE:  posle8h

ZAVRSNI: TZ 6670/TH 146 100%

ALTERNATIVNI KATALIZATORI:

*TH 780 50% - za nanoSenje Spricanjem.


Drvo Art
Highlight
70 je oznaka za % sjaja. Osnovna oznaka laka je TZ 66**, gde ** mogu biti 20, 40 ili 70% sjaja


A AF S50

LAK NA BAZI VODE ZA PARKET
SJAJ: 50%
POIJE PRIMENE:  parket
NACIN PRIMENE: $pricanjem: gotov za upotrebu; ¢etkom, valjkom: dodati 10% vode.

TEHNICKI PODACI:
SPECIFIENA TEZINA: 1.030 + 0.030
SUVA MATERIJA (%): 33x1
VISKOZITET (DIN4 na 20°C): 20" £ 5"
KOLIEINA g/m’ 50 - 80
BROJ SLOJEVA: 3
VREME SUSENJA: na praginu:  15'-20'
(180g/m’ na 20°C) na dodir: 30' - 40'

premazivanje: 1h
$mirglanje:  4h
upotreba: 24h

ROK TRAJAN]JA: 12
( meseci )

OPSTE ODLIKE:

AF 5350 je lak za parket, spreman za upotrebu, koji karakterise izuzetna elasticnost, tvrdoca, otpornost na habanje i lakoca
nanosenja.

NACIN UPOTREBE:

Sve pukotine na povrsini parketa popuniti meSavinom vezivaca XT 590 i piljevine. Kada se osusi, iSmirglati parket koristeci
Smirgla papir 80-120. Prasinu pokupiti usisivatem pre nanoSenja laka. Naneti prvi sloj AF 5350 razblaZen sa 10% vode
koristeci valjak ili Cetku. Treba voditi racuna da proizvod bude ravnomerno nanet. Posle 3-4h, kada se zavrsi susenje,
proizvod je spreman za $Smirglanje. Preporucuje se ruéno $Smirglanje koriS¢enjem $mirgla papira 150-180 ili mehanicki
papirom granulacije 220-240. Nakon toga naneti drugi sloj, a posle 1-2h treci sloj bez Smirglanja izmedu dva poslednja sloja.
Neke vrste drveta imaju viSak smole (npr. iroko, merbau), pa je potrebno prvo naneti AU 46/00 sa10% vode kao neku vrstu
izolatora. Da bi ¢vrstina filma bila pojacana potrebno je dodati 1% kroslinkera XA 4080 u poslednji sloj AF 5350. Ne treba
dozvoliti neravnomerno nanosenje proizvoda. Preporucuje se kolicina od 70-80 gr/m’ za svaki sloj. Ovo se lako moZe postici
nanoSenjem cetkom. Ukoliko se nanese veca koli¢ina proizvoda, duZe je vreme suSenja. Kada je u pitanju nanoSenje AF 5350
na vec lakirani parket (bilo vodenim bilo sintetickim lakovima) potrebno je blago Smirglanje Smirgla papirom granulacije
150, ¢iScenje, pa tek nakon toga nanosenje 2-3 slojaAF 5350.

POSEBNA UPUTSTVA:

Slucajno nano$enje prevelike koli¢ine proizvoda moZze da prilicno uspori susenje, $to moZe da izazove i podizanje filma laka.
Proizvod se skladisti na temperaturi iznad 5sC. Temperatura u prostoriji u kojoj se nanosi proizvod treba da je iznad 10sC.
Kao razredivac koristiti iskljucivo vodu. Proizvod pre upotrebe dobro promesati Stapom. Treba izbegavati muckanje kante da
bi se izbeglo stvaranje mehurica u filmu. Za vreme nanoSenja i posle zavrSenog lakiranja provetriti dobro prostoriju.
Sledeceg dana po nanosenju laka, pod se moze gaziti. Posle nanoSenja laka Cekati 48-72h pre unosenja tepiha ili namestaja.
Posle nano$enja treba odmah vodom oprati pribor. Osuseni lak se skida acetonom.



LAKOVI ZA
RAMOVE ZA SLIKE



G5 522/XX o1

TRAFILUX: BEZBQJNI LAK ZA RAMOVE ZA SLIKE
SJAJ: 35 + 2%
POLJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: ckstruderom
RAZBLAZIVANJE:  nije potrebno

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 39+ 1
VISKOZITET (DINS na 20°C): 360" = 3"
KOLICINA g/m’ 100 - 120 po sloju
BROJ SLOJEVA: 3-5
VREME MEDU SLOJEVIMA: 45'- 90
VREME SUSENJA: na prasinu: 10
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 20

upotreha: 6-8h

SMIRGLANJE: ostaviti da prenoci
PREMAZIVANJE: Cekati barem 6h
ROK TRAJANJA: 12

PRIPREMA PODLOGE:
Kao bajc koristiti seriju bajceva XM 8000/XX. Razredivac po Zelji.

OPSTE ODLIKE:

GS 522/00 je zavrsni lak koji se moZe upotrebljavati u viSe slojeva, uz meduslojno brusenje, u vremenskim intervalima 45'-
90'. Kao kod svih lakova koji se nanose ekstruderom, prva dva sloja se nanose da bi se kalup pricvrstio za ram tako da se
mogu popuniti pore drveta i osloboditi vazduh. Koli¢ina nanosa zavisi od debljine filma koja se Zeli postici.



A GS 524/ XX

BEZBOJNI ZAVRSNI LAK ZA GIS MASINU
SJAJ: 35 %
POLJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: gis mainom
RAZBLAZIVANJE:  nije potrebno

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.005 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 45 x 1
VISKOZITET (DINS na 20°C): 480" + 30"
KOLICINA g/m’ 100 - 120
BROJ SLOJEVA: 3-5
VREME MEDU SLOJEVIMA: 45'- 90
VREME SUSENJA: na prasinu: 20
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 90’

sloZaj: 12-16h

SMIRGLANJE: nakon 12h
PREMAZIVANJE: nakon 12 h
ROK TRAJANJA: 12

PRIPREMA PODLOGE:

GS 524 je zavrsni lak koji se moZe naneti u vise slojeva bez medufaznog brusenja u vremenskom intervalu 45 - 90 minuta. Na
GS 524 se moze izvoditi postupak vruce Stampe.



GS 535/XX 93

GESSO: NITRO PIGMENTIRANI LAK ZA RAMOVE ZA SLIKE

BOJE: 08 - CRVENA 13 - BELA
17 - BLEDO ZUTA 22 - CRNA
52 - OKSID ZUTA

POIJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: ekstruderom
RAZBLAZIVANJE: 5% max DT 436

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.250 - 1.500
SUVA MATERIJA (%): 79 + 2
KOLICINA g/m’ 60 - 80 po sloju
BROJ SLOJEVA: 3-5
VREME MEDU SLOJEVIMA: 40' - 90'
VREME SUSENJA: na prasinu: 0-8
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 15"-20'
slozaj: 6h
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

GS 535/XX je geso za ramove za slike koji se primenjuje ekstruderom bez upotrebe razredivaca ili uz maksimalnu upotrebu
DT 436 0d 3-5%. Kao §to je slucaj sa svim lakovima koji se nanose ekstruderom, prva dva sloja se moraju naneti pritezanjem
kalupa za ram, da bi se popunile pore i oslobodio vazduh. Koli¢ina nanosa se podesava u odnosu na debljinu filma koja se Zeli
postici. Slojeve laka treba nanositi u vremenskom intervalu 40-60 min. UopSteno govoreci, dovoljno je naneti 4-5 puta geso
dabi se postigao efekat zatvorenih pora.

U slucaju sklopljenih ramova od mekog drveta (npr. bor) bolje je prvo naneti dva sloja GA 810/xx da bi se izbeglo pucanje
filma. Sledeceg dana moZe se nastaviti lakiranje sa GS 535/xx.



28 GASI0/XX

VINAL: VODENI GESO ZA RAMOVE ZA SLIKE

BOJE: 08 - CRVENA 13 - BELA
22 - CRNA 52 - OKSID ZUTA

POILJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: ekstruderom
RAZBLAZIVANJE:  spremno za upotrebu; ukoliko je neophodno, dodati 1-3% vode.

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.450 - 1.750 = 0.030 u zavisnosti od boje
SUVA MATERIJA (%): 78 -80 = 1 u zavisnosti od boje
VISKOZITET (cPs): 46,000 - 50,000
KOLICINA g/m’ 40 - 80 po sloju
BROJ SLOJEVA: 2-5
VREME MEPU SLOJEVIMA: 90’
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

GA 810/XX je proizvod spreman za upotrebu koji se nanosi ekstruderom. Samo u specijalnim slucajevima potrebno je dodati
1-3% vode da bi se smanjio viskozitet. ~ Na drvetu kao $to je samba, dovoljna su 4-5 slojeva da bi se postigao rezultat
"zatvorene pore". Na sobnoj temperaturi 20°C vreme medu slojevima je 90 minuta. Na niZim temperaturama vreme medu
slojevima mora biti barem 2h. GA 810/XX se leti na temperaturi od 20°C osusi potpuno za 18h, a zimi za 36h. MoZe se
$mirglati bilo ru¢no bilo mehanicki bez ikakvih poteskoca.

POSEBNA UPUTSTVA:

* Skladistiti na temperaturi iznad 5°C.
* Primenai su$enje moraju biti na temperaturiiznad 15°C.
* Niske temperature mogu uzrokovati odvajanje laka od podloge.



- A DA e
Ui 11950
BEZBOJNA POLIURETANSKA PODLOGA ZA EKSTRUDER

POILJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: ekstruderom

RAZBLAZIVANJE:
tezinski
GT 1156 100
TH761 30
DT 431 5-10
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 1.040 =+ 0.030
TH 761: 1.070 = 0.30
SUVA MATERTJA (%): A: 49 + 1
TH 761: 50 + 1
VISKOZITET (DINS na 20°C): 360" = 10"
KOLICINA g/m’ 120 - 140 po sloju
BROJ SLOJEVA: 2
VREME MEDU SLOJEVIMA: 40" - 120'
VREME SUSENJA: na prasinu: 10°-15'
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 30
.. 12h
elnm;-
12
ROK TRAJANJA:
OPSTE ODLIKE:

GT 1156 je podloga specijalno namenjena za ramove za slike i nanosenje ekstruderom. Posebno je dobra da se koristi kao
prvi nanos 2-3 na poroznom drvetu kao Sto je npr. samba. Ovu podlogu karakterise izuzetna transparentnost. Nakon
nanoS$enja ove podloge moZe se vrsiti premazivanje poliuretanskom podlogom TU 160 i TU 164 bez medufaznog brusenja.
Laboratorijski testovi su pokazali da je athezija kod ove podloge dobra ¢ak i nakon 24h, ali se ipak preporucuje kraci
vremenski interval.

Kao ALTERNATIVNI KATALIZATOR se moZe koristiti TH 756 20%, Cija je suva materija 751, a specificna teZina 1.166 =
0.030.

Vreme nano$enja GT 1156 je obi¢no 90 minuta, ali u letnjim mesecima se preporucuje spremanje smese neophodne za rad
kao bise izbegli problemisavremenom nanoSenja.
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BEZBQJNA POLIURETANSKA PODLOGA ZA EKSTRUDER

POLJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: ekstruderom

RAZBIAZIVANJE:
teZinski zapreminski
GT 1188 100 100
TH761 20 TH761 30
DT 431 10 5-15
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: A: 1.018 =+ 0.030
TH 756: 1.166 = 0.030
TH 761: 1.070 = 0.30
SUVA MATERIJA (%): A: 60 = 1
TH 756: 75+ 1
TH 761: 50 + 1
VISKOZITET (DINS na 20°C): 360" + 10"
KOLICINA g/m’ 120 - 140 po sloju
BROJ SLOJEVA: -
VREME MEDU SLOJEVIMA: 40'- 120
VREME SUSENJA: na prasinu: 10°-15'
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 30
" 12h
slozaj:
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

GT 1188 je podloga specijalno namenjena za ramove za slike. Ukoliko katalizira sa katalizatorom TH 756, dobice se odli¢an
kvalitet filma, a sa katalizatorom TH 761 se podloga brZe susi. Poredeci ovu podlogu sa klasiénim podlogama, moZe se rei da
ona omoguéava bolju popunjenost. Prilikom nanoSenja u letnjim mesecima, preporuceuje se priprema manje koliine,
dovoljne za 1h rada, kako bi se lakse iskoristilo vreme nanoSenja ove podloge.



_Xessos K

LEPAK ZA APLIKACIJU ZA ZLATNO LISCE
POIJE PRIMENE:  ramovi za slike
NACIN PRIMENE: §pricanjem

PROCES MESANJA:
XE 3508 100
razredivac DE 703 50-200
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.890 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 48 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20°C): 160" = 10"
VREME SUSENJA: na prasinu: 50' - 60’
(100g/m’ na 20°C) na dodir: 15 - 24h
cvrsto: 40h
ROK TRAJANJA: 12
PROCEDURA:

Ramove za slike prethodno treba obraditi sa gesom ( GA 810/XX, GS 535/XX, GT 880/XX) ili pigmentriranim PU ili
NC lakovima. Posle susenja treba naneti dodatni sloj da bi se stvorila idealna povrSina za nanoSenje lepka.
Odgovarajuci proizvodi su:

* za ekstruder primenu: GS 666/xx. PoZeljna su dva sloja.
*za primenu pistoljem: SL 230/xx

XE 3058 treba nanositi popodne, posto je film ujutro spreman za nanoSenje zlatnog lis¢a. Sledeceg dana se moZe
naneti bajc i pricvrstiti sa SZ 41°** razblazena sa 50-100% DP 695. Leti umesto DE 703 treba koristiti XE 702.




POLIURETANSKI LAKOVI
za stolariju



BEZBQJNI IMPREGNANT
POIJE PRIMENE:  parket, baStenske garniture, vrata, prozori, uklopni namestaj
NACIN PRIMENE: umakanjem, Cetkom, $pricanjem
PROCES MESANJA:
teZinski  zapreminski
A: TU 250 100 100
razredivac DT 450 50 50
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.906 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 95+ 1
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 16" + 2"
KOLICINA g/m’ 10 - 30
BROJ SLOJEVA: 1 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 20' - 24h
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 4-5
na dodir: 20" - 25'
slozaj: 1h
VESTACKO SUSENJE:
100 g/m’ na 205C 30-50sC: 10
SMIRGLANJE: ¢ekati barem 30’
PREMAZIVANJE: Cekati barem 1h
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Smirglanje drveta.
OPSTE ODLIKE:

TU 250 je impregnant koji se nanosi direktno na drvo. Ako se TU 250 blago obrusi posle nanoSenja, moZe se direktno naneti

zavr$ni lak uz postizanje dobrog rezultata. Preporucuje se sledeci sistem nanosenja:

Prvi sloj: TU250

Smirglanje

Drugi sloj: TU218/XX

Tredi sloj: TU 218/XXili TL 2005/13

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*TU 250 je pogodan kao izolator za smolasto drvo (tik, ruZino drvo).

* MoZe se premazivati iskljucivo poliuretanima.




AU 2 S/ XX

POLIURETANSKI PIGMENTIRANI MAT ZAVRSNI LAK ZA SPOLJA

- RAL 9001 - RAL 8004 - BELA
BOJE: - BELA - RAL 6005 - RAL 7001
- RAL 8028 - RAL 6009
POIJE PRIMENE: vrata, prozori, bastenske garniture
NACIN PRIMENE: normalnim ili elektrostatickim 3pricanjem
PROCES MESANJA:
teiinski  zapreminski
A: TU218/xx 100 100
Katalizator TH720 40 60
razredivac DT 450 10-30 15-40
TU218/13 100 100
TH720 30 40
DT450 20-30 30-40
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 1.450 + 0.150
A+B: 0.938 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 71-78 A+B:  56-68
VISKOZITET (na 20sC): BOJE: 24" +8" DIN8
A+B: 20" +=5" DINS
13-41 35" £5" DINS
KOLICINA g/m’ 80 - 150
POT LIFE (na 20sC): 5h
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEPU SLOJEVIMA: 90" - 5h
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 40'
na dodir: 90'
slozaj: 16h
VESTACKO SUSENJE: 100¢/m’na 20sC ne preporucuje se
SMIRGLANJE: Cekati barem 16h
PREMAZIVANJE: Cekati barem 16h

ROK TRAJANJA:

12



PRIPREMA PODLOGE:

Dobro oSmirglati drvo i kao impregnant koristiti TU 250.

OPSTE ODLIKE:

TU 218/XX je mat poliuretanski zavr$ni lak namenjen za vanjsku stolariju. Posebno je otporan na vreme, promene
temperature, UV zrake i hemijske udarce. Test trajnosti proizvoda koji je izvrSila nasa kompanija u saradnji sa posebnim
institutima pokazao je daje TU 218/xx postojan bez ikavih znakova pucanja ¢aki u planinskim i primorskim uslovima koji se
smatraju najagresivnijim. Posto je po svom izgledu ovaj proizvod izrazito mat, moZe se upotrebljavati i kao podloga i kao
zavr$ni direktnim nanoSenjem na TU 250 - impregnant.

Ukoliko treba naneti zavrsni visoki sjaj TU 218 se koristi kao podloga pre nanosenja zavrsnog laka TL 2005/13.

Boja TU 218/xx se moZe korigovati blagim dodavanjem pasta iz serije TP 4140/xx. Maksimalno do 3%. Mogu se koristiti
sledece paste: TP4140/B6, TP 4140/A8, TP 4140/B8, TP 4140/A2, TP 4140/A9, TP 4140/A5.
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BELI POLIURETANSKI LAK VISOKOG SJAJA ZA SPOLJA

POIJE PRIMENE:  vrata, prozori, baStenske garniture
NACIN PRIMENE: $pricanje

PROCES MESANJA:
tezinski  zapreminski
A: TL 2005/13 100 100
katalizator TH 790 20 25
razredivac DT 450 30-40 40-50
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 13A: 1250 = 0.030
B: 0.950 = 0.030
SUVA MATERIJA (%): 13A: 63=1
A+B: 59 =1
VISKOZITET (DIN4 na 20sC): A: 80" = 5"
A+B: 35" =5
POT LIFE (na 20sC): 5h
KOLICINA g/m’ 80 - 150
VREME SUSENJA: 13
= - (100g/m’ na 20sC) napraginu:  50-60'
E E na dodir: 7-8h
E E sloZaj: 24h
'g, E VESTACKO SUSENJE: topao vazduh 30-50sC
g_.‘é' ROK TRAJANJA: ukoliko se ispravno lageruje, rok trajanja je neogranicen
) OPSTE ODLIKE:

Kao podloga se koristi TU 250, impregnat, a potom jedan sloj TU 218/13 koji se pre nano3enja Smirgla. TL 2005/13 je lak za
spolja visokog sjaja. Lak je testiran u razlicitim spoljnim uslovima i pokazao se veoma otpornim. U izuzetno oStrim
klimatskim uslovima lak gubi sjaj nakon 2 godine, ali ni pod kakvim uslovima nije pokazao znake promene boje (Zute fleke).

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Mesanje sa katalizatorom TH 790 mora se obaviti maksimalno precizno.



SINTETICKI LAKOVI
za stolariju
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EN 990/ AK 107
SINTETICKI IMPREGNANT ZA STOLARIJU

00 - BEZBOJNI 08 - CRVENI 22| - CRNI

soys N goem e

POIJE PRIMENE:  vrata, prozori, drvenarija izloZena spolja$njim uticajima

NACIN PRIMENE: nalivanjem, umakanjem, Cetkom, $pricanjem

PROCES MESANJA: proizvodje spreman za upotrebu; ako je potrebno razblaZivanje, koristiti DE 703 5 - 20%.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): EM 556/00 EM 556/XX
16.5 = 1 15-24

SPECIFICNA TEZINA: 0.850 = 0.030 0.860 = 0.030

VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 50"+ 5" 53"+ 5"

VREME SUSENJA:

(100g/m’ na 20sC) naprasinu: 60 - 70'

na dodir: 3 - 4h
sloZaj: 24h

VESTACKO SUSENJE: 10' toplim vazduhom 30-40sC

UTROSAK: 10 - 16m’/kg

BROJ SLOJEVA: 1-4

VREME MEDU SLOJEVIMA: 8h min E

PREMAZIVANJE: Cekati barem 8h g E

SMIRGLANIE: Cekati barem 16h = E‘:

ROK TRAJANJA: 12 ‘-é-_'g
PRIPREMA PODLOGE: =

Ukloniti smolu koristeciDS 5.

OPSTE ODLIKE:

EM 556/XX je impregnant za dekoraciju i zastitu stolarije. Stiti drvo od gljivica i budi. Vremenski je otporan proizvod. Lako se
nanosi, a moZe se nanositi i na prethodno nanet EM 556/xx bez struganja. Drvo ga potpuno upija, tako da ne stvara tamne
mrlje na pojedinim mestima. EM 556/00 ne sadrZi nijedan pigment, pa je stoga manje otrporan.To se moZe nadoknaditi

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Dobro promuckati pre upotrebe.

PAZINJA!

Mnoge vrste drveta posebno Cetinari sadrZe velike koli¢ine smole koju je nemoguce u potpunosti odstraniti. Usled
temperature smola Ce izbijati na povrsinu, medutim, nece doci do oStecenja filma laka, ve¢ samo do narusavanja estetskog
izgledavrataiprozora.



MAT LAK ZA PLOVKE

POLJE PRIMENE:  plovci
NACIN PRIMENE: umakanjem
PROCES MESANJA: 5210-30%DP 695

SJAJ: 5%
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 30+1
SPECIFICNA TEZINA: 0.960 = 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 20°C): 70" = 5"
BROJ SLOJEVA: 10 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 30' - 120’
VREME SUSENJA: sloZaj: nakon 24 h
ROK TRAJANJA: neogranicen
OPSTE ODLIKE:

Naneti 3-4 sloja laka sa intervalom prose¢no 30" medu slojevima. Ukoliko je potrebno obojiti lak koristiti seriju bajéeva XM
8000/XX, svi tonovi osim belog, 3 - 6 % bajca pomeSati sa lakom i naneti u jednom ili viSe slojeva. Plovci lakirani sa EF 5905
mogu ostati kao zavr$en proizvod ili ukoliko je potreban visok sjaj, naneti EL 567.



LAK ZA CAMCE

POIJE PRIMENE:  Camci, spolja$nja i unutrasnja vrata, prozori
NACIN PRIMENE: {etkom, $pricanjem
PROCES MESANJA: 10-40%DE703

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 48 + 1
SPECIFICNA TEZINA: 0.905 * 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 55" + 6"
KOLICINA g/m’ 10 - 12m’/kg
BROJ SLOJEVA: 1-3
VREME MEDU SLOJEVIMA: 8h posle 48h je moguce Smirglanje
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) naprasinu:  60'-70'
na dodir: 2-3h
sloZaj: 24h
VESTACKO SU§EN]E: 30 - 40sC toplim vazduhom i dobrom ventilacijom
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Upotrebiti sinteticki impregnant EM 556 ili EM 557. MoZe vodeni impregnant AM 544.
OPSTE ODLIKE:

EL 133 je sinteticki zavr3ni lak visokog sjaja, dobre strukture, elasti¢nosti i otpornosti na spoljnje uticaje. Kada se nanosi
cetkom treba ga razrediti sa 10 - 20% DE 703. Podesan je za horizontalnu aplikaciju. MoZe se nanositi i opremom za
elektrostaticko Spricanje ukoliko se doda 3-6% adjetivaXT 4035 i 10-20% DE 703.
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ZAVRSNI VISOKI SJA) ZA PLOVKE

POLJE PRIMENE:  plovci
NACIN PRIMENE: umakanjem
PROCES MESANJA: s5210-30%DP 695

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 38 + 1
SPECIFICNA TEZINA: 0.960 + 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 20°C): 60" = 5"
BROJ SLOJEVA: 2 max.
VREME MEDU SLOJEVIMA: min. 60'
VREME SUSENJA: slo7aj: nakon 24 h
ROK TRAJANJA: neogranicen

OPSTE ODLIKE:

EL 567 zar$ni lak visokog sjaja se nanosi na EF 5905 koji se koristi kao prajmer.
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SINTETICKI TIKSOTROPNI ZAVRSNI LAK
SJAJ: 20, 30, 50%
POLJE PRIMENE:  vrata, prozori, drvenarija izloZena spolja$njim uticajima.
NACIN PRIMENE: S$pricanjem, elektrostatickim $pricanjem
PROCES MESANJA: proizvodje spreman za upotrebu; ako je potrebno razblaZivanje, koristiti DE 703 5 - 20%.
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 46 = 1
SPECIFICNA TEZINA: 0.890 = 0.030
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): EZ 8020 15" = 3"
EZ 8030 20" = 3"
EZ 8050 13" = 2"
UTROSAK: 5 - 4m’/kg
BROJ SLOJEVA: 2
VREME MEDU SLOJEVIMA: 16h
VREME SUSENJA:
(100g/m’ na 20sC) na prasinu: 90'
na dodir: 3h
sloiaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 15’
topao vazduh: ) =
hladenjem: 15 E (%]
ROK TRAJANJA: 12 E E
OPSTE ODLIKE: g
EZ 80%** je sinteticki tiksotropni zavr$ni lak izuzetne otpornosti. Ima sledece prednosti: %: -

1. moguénost vertikalnog lakiranja prozoraivrata u jednom sloju

2. mogucnost nanosenja filma debljine 300 mikrona u jednom sloju

3.lakiranje prozora i vrata koji su prethodno lakirani ovim sintetickim lakom, uz blago Smirglanje.

EZ 80 se nanosi na sinteticki impregnant EM 556/xx. Prose¢na trajnost proizvoda je 2-4 godine u zavisnosti od koli¢ine
nanosa, vrste drveta, atmosferskih uslova. Vremenski rok proizvoda je kraci ukoliko se nanese bezbojni impregnant i zavrsni
lak. Ovaj lak je posebno podesan za elektrostaticku primenu.

RAZREDIVANJE:

* Koristiti razrediva¢ DE 703. Leti XE 700.

NORMALNO SPRICANJE:

5-10% razredivaca. Otvor dizne 1.9, 2.0, 2.2

AIRLES / AIRMIX PISTOL)I:

5-10% razredivaca. Dizna 11, 13. Ako se koristi pred zagrevanje, temperatura je 30 - 405C.

ELEKTROSTATICKO SPRICANJE:

5-10% razredivaca. Otvor dizne 18
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DIDLLALNIS

SUSENJE I SLOZAJ:

Susenje je uzrokovano temperaturom i vlaznoscu. PoZeljno je da temperatura bude oko 15sC. Relativna vlaznost ne treba da
bude veca od 60%. Soba u kojoj se susi treba da ima ventilaciju. Ukoliko je temperatura niza suSenje je sporije, pa kada se
komadi sloZe u slozaj, mogu se ukoliko nisu suvi lepiti jedan za drugi. Slaganje u sloZaj uvek treba da je vertiklano.

PRIPREMA PODLOGE:

EZ 80%** se moZe naneti na prethodno naneti sinteticki ili vodeni impregnant. Kod vodenog impregnanta ¢ekati barem 2 - 3
dana dase dobro osusi. U protivnom moZe se javiti problem sa adhezijom laka.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Dabi se izbeglo samozapaljivanje proizvoda potrebno je opremu za nanoSenje dobro o€istiti na kraju svakog radnog dana.
* Za toniranje laka koristiti mali procenat paste XE 4150/92 koja omogucava bolju zastitu od UV zraka.



VODENI LAKOVI
za stolariju



P r
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OPSTE ODLIKE

Vodeni lakovi iz serije HIDROPLUS bazirani su na disperziji smola koje, jednom nanesene, stvaraju film preko
fizicko-mehanickih procesa u dve faze:

* Fizicko isparavanje vode

* Mehanicka fuzija kapljica smole u disperziji

Glavna prednost koris¢enja lakova iz serije HIDROPLUS je sledeca:
* Bolja otpornost drveta na atmosferske uslove

* Nema samozapaljivosti

*(Qdlicna otpornost naljuscenje

*DrastiCno smanjenje procenta razredivaca

* Razreduju se savodom

HIDROPLUS lakove , bezbojnie i pigmentirane, karakteriSe odlicna elasticnost, odlicna rasprsivost, dobra
otpornost na taloZenje u kantama. Da bi otpornost na atmosferske uslove bila jo$ bolja ovi lakovi su formulisani
sa oprimalnim opsegom UV absorbera koji ne dozvoljavaju promenu boje laka tokom vremena, niti propadanje
drveta. Prilikom koriScenja vodenih lakova na dve stvari treba obratiti paZnju:

* Prilikom nanosenja laka sobna temperatura treba da je oko 15sC. Film laka koji se formira na niZoj temperaturi
podloZan je mehanickim i fiziCkim oSte¢enjima
*Temperatura skladista treba da je oko 55C. Cuvati lak od niskih temperatura.

VRSTE DRVETA

Najpodesnije vrste drveta su jela, bor, smreka, i meranti. Prilikom nanosenja impregnanta na zuti bor ili americki
bor, mogu se ponekad javiti problemi sa serijom AM 548/xx, koji se mogu uspesno izbeci ako se pre nanosenja
impregnanta nanese bezbojni impregnant razreden sa vodom u odnosu 1:1. Impregnant naneti posle 1h. Hrast,
548/xx zbog prisustva razlicitih smola. Za nanoSenje pigmentiranih vodenih lakova meko drvo je mnogo
podesnije. Drvo koje sadrZi smole moZe vremenom da uzrokuje promenu boje, a samim tim i naruSavanje
estetskog izgleda laka. Najbolji rezultati se postizu na jelovini, ali se dobro pokazao i meranti.

SMIRGLANJE DRVETA

Zbog hidrofilicne prirode celuloze, vodeni lakovi mogu podizati vlakna drveta stvarajuci tako hrapavu povrsinu.
[zuzetno je vazno drvo dobro oSmirglati: preporucuje se Smir gla papir granulacije 180-220.

NANOSENJE IMPREGNANTA

Svrha impregnanta je da zastiti drvo od bakterija i gljivica. Prilikom nanoSenja pigmentiranih lakova uvek je bolje
naneti impregnant. Sam bezbojni impregnant se ne preporucuje, s obzirom da ne sadrZi okside gvoZda koji Stite
drvo od UV zraka. Drvo na koje se nanese samo impregnant bez nanoSenja zavr$nog laka nije otporno na
vremenske uslove. Impregnant se moZze razrediti sa vodom, ali nikako vise od 20%. Za dobijanje svetlijih nijansi
koristiti AM 548/00 ili AM 549/00. Impregnant se nanosi umakanjem, cetkomili krpom.



ZAVRSNILAK

Da bi se postigla odlicna zastita drveta spolja potrebno je naneti zavr$ni lak s tim da debljina filma bude 80-100
mikrona na prozorima, a 100-200 na griljama. Ne preporucuje se nanoSenje zavr$nog laka samo u jednom
debljem sloju, posto moZe doci do neravnomernog susenja.

1. NORMALNIPISTOLJ:  dizna 1.8-2.0; pritisak 3-4 bara
2. AIRLES PISTOLJ: dizna9-11, pritisak laka 90-120 bara, pritisak vazduha 1-2 bara
3. AIRMIX PISTOL): dizna9-11, pritisak laka 90-120 bara

Sto se tice pigmentiranih lakova bolji rezultati se mogu postici koriséenjem malo vece dizne. Ukoliko oprema nije
adekvatna mogu se javiti problemi na filmu, npr. bobice, mehurici itd. Koris¢enje predzagrevaca pokazalo je
odlicne rezultate. Kada se koristi takva oprema lak treba da bude predzagrejan na temperaturi 25-30sC. Oprema
se pere vodom odmah nakon upotrebe. U slucaju da je potrebno skinuti film koristiti rastvor XA 4060 koji treba
ostaviti 6-12h da deluje, pa zatim povrSinu oprati vodom. Kada istu opremu treba Koristiti za nanoSenje
sintetiCkih lakova, treba je oprati acetonom.

SUSENJE

Susenje vodenih lakova ne sme biti na temperaturi ispod 155C , poZeljna vlaznost vazduha 60%. Kada se susenje
izvodi na niZoj temperaturi film je meksi i neotproniji.

SMIRGLANJE PODLOGE

Smirglanje podloge treba izvoditi $mirgla papirom granulacije 240-30 vodeci racuna da pritisak papirom na
podlogu ne bude suvise veliki iz razloga da se izbegne veliko zagrevanje povrSine koja se Smirgla. Ukoliko se
S$mirglanje vrsivibracionom masinom treba voditi rauna o brzini obrta kaiSa i pritisku na valjak.

MATERIJAL ZA PAKOVANJE

Polistiren i PVC plasti¢ni materijali nisu podesni za pakovanje komada namestaja lakiranih vodenim lakovimma.
Polietilen je najbolji materijal za pakovanje.

UPOTREBA KROSLINKERA, CISCENJE I TERMOPLASTICNOST VODENIH
PREMAZA

Najbolje sredstvo za ¢is¢enje komada prelakiranih vodenim lakovima jeste blagi deterdZent pomeSan sa mlakom
vodom. Kod nekih zavrSnih lakova poZeljno je dodati 0.5-1.0% kroslinkera XA 4080 koji doprinosi boljoj
hemijskoj otpornosti filma, a smanjuje i termoplasticnost filma. Kada se jednom doda XA 4080 tu koli¢inu laka
treba iskoristiti u narednih 16h, posle tog perioda nova koli¢ina kroslinkera se mora upotrebiti.

SKLADISTENJE VODENIH LAKOVA
Kada se jednom otvori kanta sa vodenim lakom podloZna je napadu bakterija iz vazduha. Ova pojava je uvek

uocljiva po neprijatnom mirisu, povecanju viskoziteta, promeni boje. Preporucuje se upotreba proizvoda XT
4054 0.1-0.3% Sto moZe uticati na povecanje roka trajanja otvorenog proizvoda.
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HIDROPLUS: VODENI IMPREGNANT ZA SPOLJA

00 - BEZBOJNI 04 - 70Tl 08 - CRVENI
B OJ E: 22 - CRNI 51 - KESTEN 66 - ZELENI
84 - ORAH 90 - MAHAGONI 92 - ORAH

POLJE PRIMENE:  vrata, prozori, drvenarija izloZena spoljaSnjim uticajima
NACIN PRIMENE: nalivanjem, umakanjem, ¢etkom, $pricanjem

PROCES MESANJA: proizvod je spreman za upotrebu; ako je potrebno razblaZivanje, Koristiti AM 548/00;
maksimalno dodativode do10 %.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 16 + 1
SPECIFICNA TEZINA: 1.020 =+ 0.030
VISKOZITET (DIN 2 na 205C): 48" + 5"
VREME SUSENJA: susenje: 60’
(50g/m’ na 20$C)$mirglanje: 4h
premazivanje:  4h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 10'
(50g/m’ na 35sC)topao vazduh: lh
hladenjem: 10
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

AM 548/xx je serija vodenih impregnol bajceva podesnih za zastitu drveta izloZenog uticaju spoljasne sredine
protiv truljenjai gljivica. Ovi bajCevi su obojeni transparentnimok sidima gvozda (osim zelenog) koji
omogucavaju dobru svetlosnu rezistentnost iapsorpciju UV zraka, uvajuci na taj nacin lignin drveta. Ne
preporucuje se upotreba samo 00 - bezbojnog impregnanta posto ne sadrZi navedene okside gvoZda i stoga ne
pruZa dovoljnu zastitu drvetu.

AM 548/XX ima sledece prednosti u odnosu na sinteticke lakove:

* drasticno smanjenje zagadenosti okoline

* jaCauniformisanost boje

* brzi ciklus

* proizvodi se mogu razblaZivati obicnom vodom

VODENI IMPREGNANTI imaju sledece nedostatke:

* problemi boje zbog smole ( mora se prethodno oSmirglati)
* drvo viSe nabubri nano$enjem ovih impregnanata

VRSTE DRVEIA:

Najpogodnije vrste drveta su : bor, Cetinari (jela, smreka) i meranti. Zbog strukture bora i jele mogu se javiti
problemi sa bojom. Ovi problemi se mogu resiti ako se nanese jedan sloj 1:1, koji se moZe pemazivati posle 1h.
Kod procesa nanosenja impregnanta tehnikom nalivanja ili umakanja kod hrasta, kestena, iroka mogu se javiti
problemi upijanja bajca poSto ove vrste drveta imaju specifiCne tanine, pa se stoga u njihovom slucaju
preporucuje upotreba serije AM 549/xx.
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hrasta, kestena, iroka mogu se javiti problemi upijanja bajca posto ove vrste drveta imaju specificne tanine, pa se
stoga u njihovom slucaju preporucuje upotreba serije AM 549/xx.

SMIRGLANJE GOLOG DRVETA (PRIPREMA PODLOGE):

Usled hidrofilicne prirode celuloze, proizvodi na bazi vode teZe da podignu strukturu drveta s tvarajuci tako
hrapavu povrsinu. Ovo je posebno Cesto kod hrastai merantija. Potrebnoje pazljivo iSmirglati drvo.
Preporucujemo Smirgla papir 150.

PRIMENA:

Da bi se sacuvala sva svojstva impregnanta ne preporucujemo da se razblaZi viSe od 20% sa vodom. Ako se zahteva
vecarazblaZenost koristiti AM 548/00. Impregnol - bajc se moZe koristiti tehnikom umakanja, nalivanja,
Spricanja ili cetkom.

SUSENJE:

Vodeni lakovi trebaju da se suse na temperaturi veoj od 15C, a procenat vlaznostine treba da je veci od 60%.
Uvek se preporucuju ovi uslovi posto je suSenje pod drugim uslovima znatno sporije. Ako je moguce, koristiti
topao vazduh 25 - 35sC.

NANOSENJE ZAVRSNOG LAKA:

AM 548/XX se premazuju HIDROPLUS proizvodimaza spolja. Mogu se premazivati i sintetickim proizvodima, ali
tek nakon 2 - 3 dana susenja. Stolarija na koju nije nanet zavrsni lak, nije otporna na vremenske prilike.

CUVANJE VODENIH IMPREGNANATA:

Kada se jednom otvori kanta sa impregnantom, proizvod je izloZen bakterijama i gljivicama iz vazduha, pa sve to
moZe dovesti do procesa propadanja drveta. Neupotrebljivost proizvoda je ocigledna kada je miris proizvoda
neprijatan, viskozitet povecan, a boja promenjena. Ovo se takode moZe javiti kod proizvoda koji duZe vreme stoje
ukadama  zanalivanje iliumakanje, posebno leti. Da bi se povecao vek trajanja proizvoda treba C esto ~ Cistom
vodom Cistiti opremu za nanosenje, a povremeno dodati u proizvod 0.05-1% XT 4054 bakteroida.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Dobro promuckati pre upotrebe.
* Proizvod ne treba Cuvati i skladistiti na temperaturi nizoj od 5sC.

PAZNJA !
Mnoge vrste drveta posebno Cetinari sadrZe velike koli¢ine smole koju je nemoguce u potpunosti odstraniti. Usled

temperature smola Ce izbijati na povrSinu, medutim nece doci do ostecenja filma laka, ve¢ samo do naruSavanja
estetskogizgledavrataiprozora.
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HIDROPLUS: VODENI IMPREGNANT ZA SPOLJA

00 - BEZBOJNI 04 - ZUTI 08 - CRVENI
BO]JE: 22 - CRNI 51 - KESTEN 66 - ZELENI
84 - ORAH 90 - MAHAGONI 92 - ORAH

POLJE PRIMENE:  vrata, prozori, drvenarija izloZena spoljaSnjim uticajima
NACIN PRIMENE: nalivanjem, umakanjem, ¢etkom, $pricanjem

PROCES MESANJA: proizvod je spreman za upotrebu; ako je potrebno razblaZivanje, Koristiti AM 549/00;
maksimalno dodativode do10 %.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 13+1
SPECIFICNA TEZINA: 1.020 =+ 0.030
VISKOZITET (DIN 2 na 205C): 45" + 3"
VREME SUSENJA: susenje: 60’
(50g/m’ na 20$C)$mirglanje: 4h
premazivanje:  4h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 10'
(50g/m’ na 35sC)topao vazduh: lh
hladenjem: 10'
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

AM 549/xx je serija vodenih impregnol bajceva podesnih za zastitu drveta bogatog uljima i taninima (iroko, hrast, kesten), a
izloZenog uticaju spoljasnje sredine. Ovi impregnanti Stite drvo od gljivica i truljenja. Impregnanti su obojeni oksidima
gvozda (osim zelenog) koji omogucavaju dobru svetlosnu rezistentnost i apsorpciju UV zraka, Cuvajuci na taj nacin lignin
drveta. Ne preporucuje se upotreba samo 00 - bezbojnog impregnanta posto ne sadrzi navedene okside gvozda i stoga ne

pruza dovoljnu zastitu drvetu. Mogu se koristiti i za Cetinare. ~
=1
AM 549/XX ima sledece prednosti u odnosu na sinteticke lakove: 'g-
* drasticno smanjenje zagadenosti okoline s
* jaCauniformisanost boje =
* bri ciklus &

* proizvodi se mogu razblaZivati obicnom vodom

VODENI IMPREGNANTI imaju sledece nedostatke:
* problemi boje zbog smole (mora se prethodno o$mir glati)
* drvo viSe nabubri nanosenjem ovih impregnanata

SMIRGIAN, \JE GOLOG DRVETA (PRIPREMA PODLOGE):
Usled hidrofilicne prirode celuloze, proizvodi na bazi vode teze da podignu strukturu drveta stvarajuci tako

hrapavu povrsinu. Ovo je posebno cesto kod hrasta i merantija. Potrebno je pazljivo iSmirglati drvo. Preporucujemo $Smirgla
papir 150.
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iSmirglati drvo. Preporucujemo Smirgla papir 150.
PRIMENA:

Da bi se sacuvala sva svojstva impregnanta, ne preporucujemo da se razblazi viSe od 20% sa vodom. Ako se
zahteva veca razblaZenost koristiti AM 549/00. Impregnol bajc se moZe koristiti tehnikom umakanja, nalivanja,
Spricanja ili cetkom.

SUSENJE:

Vodeni lakovi trebaju da se suSe na tempretauri vecoj od 155C, a procenat vlaznosti ne treba da je veci od 60%.
Uvek se preporucuju ovi uslovi, posto je suSenje pod drugim uslovima znatno sporije. Ako je moguce, koristiti
topao vazduh 25 - 35sC.

NANOSENJE ZAVRSNOG LAKA:

AM 549/XX se premazuju HIDROPLUS proizvodimaza spolja. Mogu se premazivati i sintetickim proizvodima, ali
tek nakon 2 - 3 dana suSenja. Stolarija na koju je nije nanet zavrsni lak nije otporna na vremenske prilike.

CUVANJE VODENIH IMPREGNANATA:

Kada se jednom otvori kanta sa impregnantom, proizvod je izloZen bakterijama i gljivicama iz vazduha, pa sve to
moZe dovesti do procesa propadanja drveta. Neupotrebljivost proizvoda je ~o€igledna kada je miris proizvoda
neprijatan, viskozitet pove¢an,a boja promenjena. Ovo se takode moZe javiti kod proizvoda koji duZe vreme stoje
ukadama  zanalivanje ili umakanje, posebno leti. Da bi se povecao vek trajanja proizvoda, treba cesto Cistom
vodom Cistiti opremu za nanosenje, a povremeno dodati u proizvod 0.05-1% XT 4051 bakteroida.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Dobro promuckati pre upotrebe.
* Proizvod ne treba Cuvati i skladistiti na temperaturi nizoj od 5sC.

PAZNJA !

Mnoge vrste drveta posebno Cetinari sadrZe velike koli¢ine smole koju je nemoguce u potpunosti odstraniti. Usled
temperature smola Ce izbijati na povrsinu, medutim nece doci do oStecenja filma laka, ve¢ samo do narusavanja



AVISSL/I1S

HIDROPLUS: BELI IMPREGNANT ZA STOLARIJU

BOJ E: 13 - BELI
POILJE PRIMENE:  stolarija (vrata, prozori, okna) izloZena spoljasnjem uticaju
NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema

za$pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode).
Tempretaura prilikom nanoSenja treba da je 15sC.

PROCES MESANJA: proizvod je spreman za upotrebu; ako je potrebno dodati 15 - 20% vode.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 44+ 1
SPECIFICNA TEZINA: 1.200 = 0.050
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): 14" + 3"
KOLICINA g/m’ 150 - 300 po sloju
VREME SUSENJA: na dodir: 120'
(50g/m’ na 20$C)drugi sloj: 16h
Smirglanje: 16h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 10'
na 30sC: 1h
hladenjem: 10'
PREMAZIVANJE: sa HIDROPLUS pigmentiranim lakovima
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Povrsina drveta treba da je dobro iSmirglana (vlaZnost 10-14%). Preporucuje se $mirgla papir 150-180 (za tvrdo drvo i
mehanicku obradu). Ne preporucuje se upotreba skoc brajta.

OPSTE ODLIKE:

AM 541/13 je impregnant za drvo izuzetne pokrivnosti. Ovaj impregnant je podesan za zastitu drveta od truljenja ili gljivica.
Proizvod se odli¢no pokazao u industrijskoj upotrebi $to se tice otpornosti, tiksotropnosti i sposobnosti razlivanja. Nije

neophodno dodavati kroslinker.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* Cuvati od mraza. Temperatura skladista ne sme da bude ispod 55C

* Ne koristiti ga na temperaturi niZoj od 5sC.
* Optimalna temperatura je iznad 15sC.

* Temperatura prilikom nanoSenja ne treba da je veca od 355C.
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HIDROPLUS: BEZBOJNI ZAVRSNI LAK ZA SPOLJA
SJAJ: 30, 45, 60%
BOJE: 00 - BEZBOJNI 85 - ARIS 89 - TIK
POIJE PRIMENE:  stolarija (vrata, prozori, okna) izloZena spoljasnjem uticaju

NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema
za$pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode)

PROCES MESANJA: proizvod je spreman za upotrebu; ako je potrebno dodati 5 - 10% vode.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERUA (%): 38 +1
SPECIFICNA TEZINA: 1.020 =+ 0.030
KOLICINA g/m’ 150 - 300 po sloju
VREME SUSENJA: na dodir: 6h
(150g/m’ na 20sC) drugi sloj: 1-2h
$mirglanje: 16h
slozaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 10'
(150g/m’) na 30sC: 180'
hladenjem: 10'
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

AZ 3*#/XX je jednokomponentni zavr$ni lak odlicne elasticnosti i otpornosti, tako da je idealan proizvod za zastitu drveta izloZenog
spoljasnjem uticaju. Proizvod se odlicno pokazao u industrijskoj upotrebi $to se tice otpornosti, tiksotropnosti i sposobnosti razlivanja.
Nije neophodno dodavati kroslinker. Ovaj proizvod krase sledece karakteristike:
Raznovrsna primena:

AZ 3*%#/XXje veoma tiksotropan lak, pa samim tim idealan za vertikalno nanoSenje. Jedino o ¢emu treba voditi rauna je da lepeza dizne ne
bude velika. Npr. kod $pricanja airles piStoljem otvor dizne treba daje 09 do 13, a pritisak 3-4 bara.
Zastita od UV zracenja:

AZ 3%*/XX vremenom ostaje elastican i nije podlezan nikakvom propadanju usled UV zracenja, ve¢ cuva podlogu zahvaljujuci posebnim
UV absorberima. Da bi rezultat bio jos savrSeniji moZe se dodati 0.5-2% XA 4044/92 ili XZ 4044/90 $to osigurava jos vecu otpornost na
spoljni uticaj i Cuva transparentnost filma.

Nije samozapaljiv

Brzo se susi

Ne ljusti se Cak iako je drugi sloj nanet posle kratkog vremenskog intervala

Odli¢na adbezija na stari film (CakinasintetiCke proizvode; odlican za restauraciju)

AZ 3%*%/XX se moZe naneti u dva sloja ( prvi sloj treba da je tanji) sa razmakom od 2h. Do 2h se moZe smirglati, a posle 2h Smirglanje je
obavezno. AZ 3**/xx se moZe naneti u jednom sloju u koli¢ini od 250 - 300 g/m’ direktno na impregnol bajc. Ukoliko Zelite da nanesete
medu podlogu predlazemo AM 473 za $pricanje , 2 AM 479 za nalivanje. AZ 3%*/85 (ARIS) ima samo blago obojenje, ali nemenja boju
drveta. AZ 3%%/89 ( TIK) je iste boje kao i meSavina AZ 3%*/00 sa 0.25% XA 4044/90. Prednost ovog proizvoda je bolja zastita od UV
zracenja (koje uniStava lignin), kao i vidljivog zracenja (koje uzrokuje promenu boje).

POSEBNA UPUTSTVA:

* Cuvati od mraza. Temperatura skladista ne sme da bude ispod 55C
* Ne koristiti ga na temperaturi niZoj od 55C.
* Optimalna temperatura je iznad 15sC.
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HIDROPLUS: BEZBOJNI TIKSOTROPNI LAK ZA SPOLJA
SJAJ: 30, 45, 60%
BOJE: 00 - BEZBOJNI 85 - ARIS 89 - TIK
POIJE PRIMENE:  stolarija (vrata, prozori, okna) izloZena spoljasnjem uticaju

NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema
za$pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode)

PROCES MESANJA: proizvod je spreman za upotrebu; ako je potrebno dodati 5 - 10% vode.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 40 = 1
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
VISKOZITET (DIN 8 na 20sC): 40" = 5"
KOLICINA g/m’ 150 - 300 po sloju
BROJ SLOJEVA: 2 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: 24h
VREME SUSENJA: na dodir: 4h
(200g/m’ na 20sC) potpuno suv:  8h
$mirglanje: 24h
slozaj: 24h
premazivanje:  24h
VESTACKO SUSENJE: potpuno suv:  150'- 180'
(200g/m’ na 20sC) sloiaj: 150" - 180’
$mirglanje: 16h
premazivanje: __ 10h -
ROK TRAJANJA: 12 o g
OPSTE ODLIKE: QLE
AZ 20%*%*/XX je jednokomponentni zavr$ni lak odlicne elasti¢nosti i otpornosti, tako da je idealan proizvod za zastitu drveta E: E
izloZenog spoljasnjem uticaju. Proizvod se odli¢no pokazao u industrijskoj upotrebi Sto se tice otpornosti, tiksotropnosti i < g

sposobnosti razlivanja. Nije neophodno dodavati kroslinker. Ovaj proizvod krase sledece karakteristike:

*Raznovrsna primena:
AZ20%* /XX je veoma tiksotropan lak, pa samim tim idealan za vertikalno nano$enje.

*Zastita od UV zracenja:

AZ 20*%/XX vremenom ostaje elastiCan i nije podloZan nikakvom propadanju usled UV zraCenja, ve¢ ¢uva podlogu
zahvaljujudi posebnim UV absorberima. Da bi rezultat bio jos savrSeniji moZe se dodati 0.5-2% XA 4044/92 ili XZ 4044/90 Sto
osigurava jo$ vecu otpornost na spoljni uticaj i Cuva transparentnost filma.
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* Nije samozapaljiv

* Brzo se susi

* Ne ljusti se Cak iako je drugi sloj nanet posle kratkog vremenskog intervala
* Odli¢na adbezija na stari film (Cakinasinteticke proizvode; odli¢an za restauraciju)

PRIPREMA PODLOGE:

Hidroplus AZ20%**/xx se nanosi na drvo na koje je ve¢ nanet neki impregnant iz serije vodenih impregnanata AM 54/XX ili AM
549/XX. Ukoliko je poZeljan i sloj izmedu, predlazemo AM 473 za Spricanje ili AM 479 za nanoSenje umakanjem.

SISTEMI NANOSENJA:

Spricanjem bilo vertikalno bilo horizontalno. AZ 20%*/xx se razreduje sa 3 - 10% vode. Koli¢ina nanosa je sledeca:

* nanoSenje u jednom sloju: nanetijedan sloj 275 - 300 mikrona vlaZnost filma, mokro

* nanoSenje u dva sloja: naneti jedan sloj 125 - 150 mikrona film, mokro, i drugi sloj 275-300 mikrona film, mokro. Drugi
sloj nakon 24h posto se prvi sloj obrusi. Smirglanje medu slojevima se moZe izbei ukoliko razmak medu slojevima nije duZi
od 3h. Ukoliko se radi na taj nacin, treba oba sloja da budu debljine filma 150 mikrona, mokro.

NACIN NANOSENJA:

Konvencionalni pistolj: 1.5 - 1.9 otvor dizne, 3 - 4 bara pritisak Airmix pistolj: 9 - 11 dizna, pritisak vazduha 1 - 2 bara, pritisak
materijala 80 - 110 bara. Airless pistolj: 11 - 13 otvor dizne, pritisak materijala 150 - 200 bara. Upotreba predzagrevaca je
pokazala odli¢ne rezultate u smislu postojanosti kvaliteta. Pistolji se peru vodom odmah nakon upotrebe. Ukoliko je
potrebno skinuti sasusen film boje sa piStolja, koristi se XA 4060, s tim §to se piStolj ostavi 6 - 12 h, a potom opere vodom.

SUSENJE:

Lakovi na bazi vode se moraju susiti na sobnoj temperaturi ne nizoj od 15sC, a vlaZnost vazduha da ne prelazi
85%. Za dobro susenje se preporucuje upotreba dodatnih grejnih tela, tako da temperatura bude oko 28 - 305C.

OPSTA UPUTSTVA:

* Lak se cuva na temperaturiizmedu 5 - 35sC.
* Prilikom primene temperatura treba da je oko 15sC.
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HIDROPLUS: PIGMENTIRANI ZAVRSNI LAK ZA SPOLJA

SJAJ: AZ 330/13 BELI 30% SJAJ
AZ 360/13 BELI 60% SJAJ
AZ 330/XX OSTALE BOJE 30% SJAJ
13 - BELA
01 - RAL 1015 02 - RAL 7015 08 - RAL 3009
BOJ E:
J 28 - RAL 8011 33 - ZIMZELENA 41 - RAL 9010
43 - RAL 4001 52 - RAL 1011 605 - RAL 8017
POLJE PRIMENE:  stolarija (vrata, prozori, okna) izloZena spoljasnjem uticaju
NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema

za $pricanje odgovarajuca za lakove na bazivode)

PROCES MESANJA: proizvodje spreman za upotrebu; ako je potrebno dodati 5 - 10% vode.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 36 - 48
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 - 1.180
VISKOZITET (FORD 8 na 20sC): 20" = 3"
KOLICINA g/m’ 80 - 300
BROJ SLOJEVA: 2
VREME MEDU SLOJEVIMA: 2h
VREME SUSENJA: na prasinu: 30'
(150g/m’ na 20sC) na dodir: 4h
Smirglanje: 24h
sloiaj: 24h
premazivanje:  24h <
VESTACKO SUSENJE: sloiaj: 150' - 180' i S
(150g/m") S$mirglanje: 16h EE
premazivanje:  10h %SE
ROK TRAJANJA: 12 =
OPSTE ODLIKE:

AZ 3X0/XX je vodeni tiksotropni pigmentirani lak za stolariju. Treba ga naneti na drvo na koji je nanet impregnant AM 548/xx.
KarakteriSe ga odlicna elastiCnost, trajnost proizvoda, s obzirom da je izloZen spoljaSnjim uticajima. PoSto je izuzetno
tiksotropan moZe se naneti 300g/m’ po jednom sloju. Zavrsni lak je raspoloZiv u 10 RAL nijansi u 30% sjaja, sa izuzetkom
bele koja je raspoloZiva u 30% i 60% sjaja. Zavr$ne lakove karakteriSe odli¢na pokrivnost.

VRSTE DRVETA:

Najpodesnije drvo za spoljasnju stolariju je iz grupe mekog drveca, pod uslovom da na toj vrsti ima malo cvorova i da su
oslobodena smole. Najbolja vrsta drveta je americka jela, a potom smreka. Dobri rezultati se postizu i na meranti drvetu. Kod
bora su rezultati razli€iti poSto zavise od mesta uzgajanja bora, vremena kada je drvo seceno itd. Iz tih razloga ¢ak ni izuzetni
izolatori ne mogu spreciti bor da ne ostavlja Zute mrlje na povrsini. Slicni problemi se javljaju kod iroka, kestena,
kedrazbog toga Sto su bogati taninima, pa su nepodesni za pigmentirani ciklus.
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Dobri rezultati se postizu i na meranti drvetu. Kod bora su rezultati razliciti poSto zavise od mesta uzgajanja bora,
vremena kada je drvo seCeno itd. Iz tih razloga €ak ni izuzetni izolatori ne mogu spreciti bor da ne
ostavlja Zute mrlje na povrsini. Slicni problemi se javljaju kod iroka, kestena, kedra zbog toga $to su bogati
taninima, pa su nepodesni za pigmentirani ciklus.

S‘,MIRGLAN]E GOLOG DRVETA:
Drvo je potrebno dobro iSmirglati Smirgla papirom granulacije 150 u slucaju mekog drveta, a 180 u slucaju
tvrdogdrveta.

PRIPREMA PODLOGE:
AZ 3X0 se nanosi na podlogu AM 541/13. Zastitni impregnant moZe se takode naneti na impregnante iz serije AM
548 ili AM 549.

NANOSENJE:

HIDROPLUS pigmentirani lakovi se nanose konvencionalnim piStoljima bilo na horizontalnu ili vertikalnu
povrsinu.

Normalan pistolj: otvor dizne 1.5 - 1.9, pritisak 3 - 4 bara.

Airles pistolj: 11 - 13 dizna, pritisak 1 - 2 bara, pritisak materijala 80 - 100 bara.

Airmix pistolj: 11 - 13 dizna, pritisak materijala 150 -200 bara.

Na AM 541/13 se nanose dva sloja pigmentiranog zavr$nog laka (prvi sloj debljina filma 125 - 150 mikrona, drugi
sloj 275 - 300 mikrona) . Ukoliko se drugi sloj nanosi u roku od 2h nije potrebno $mirglanje, a nakon tog vremena
jeste. Da bi se obezbedili dobri rezultati debljina filma nakon susenja treba da je bar 80 mikrona, a ukoliko se Zeli
savr$en rezultat 120 mikrona.

SUSENJE:
Proizvodi na bazi vode moraju se susiti na temperaturi iznad 15sC, vlaZnost vazduha 85%. Na niZoj temperaturi
formira se film manje tvrdoce i hemijske otpornosti.

HEMIJSKA OTPORNOST I KROSLINKER:
Poznato je da vodeni lakovi imaju slabu otpornost na alkohol i amonijak, pa je prozore i vrata lakirane vodenim
lakovima potrebno odrZavati blagim deterdZentima ili toplom vodom. Da bi film bio bolje otporan na hemijska
sredstva potrebno je dodati 1% kroslinkera XA 4080.Kada se doda kroslinker potrebno je proizvod utrositi za 16h.
Nakon 16h potrebno je dodati novu koli¢inu kroslinkera.

KITOVI, SILIKONI, MATERIJAL ZA PAKOVANJE

Ne preporucujemo upotrebu PVC kitova, posto mogu da omeksaju film laka. Najbolji tip silikona je neutralni
silikon; kiselinski silikon utice na adheziju. Polistireni ili PVC plasticni materijali su nepodesni za pakovanje
prozoraivrata. Najpodesniji materijal je polietilen.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

* SkladiStiti na temperaturi iznad 55C.

* Kada se proizvod jednom otvori, podloZan je napadu bakterija iz vazduha, koje mogu uzrokovati proces
truljenja, Sto je ocigledno ukoliko proizvod neprijatno miriSe. Da bi se izbegao ovaj problem, potrebno je ne drZati
proizvod otvoren duZe od nedelju dana, i ne sastavljati otvoren proizvod sa onim koji se tek otvara. Da bi se vek
proizvoda produZio treba redovno dodavati 0.1 - 0.2% bakteroida XA 4051.



KONVERTOR NA BAZI VODE
SJAJ: 30, 60%
BOJE: 00 - BEZBOJNA

POIJE PRIMENE:  vrata, prozori, spoljna drvenarija. XA 43** je neutralni konvertor u koji se dodaju paste iz
serije XA 4011 dabi se postigao Zeljeni ton.

NACIN PRIMENE: $pricanjem normalnim, airles, airmix, elektrostatickim pistoljima (pod uslovom da je oprema
za$pricanje odgovarajuca zalakove na bazivode)

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 37+1
SPECIFICNA TEZINA: 1.030 = 0.030
KOLICINA g/m’ 120 - 225
BROJ SLOJEVA: 3
VREME SUSENJA: na prasinu: 40'
(120g/m’ na 20sC) na dodir: 2h
$mirglanje: 6h
sloiaj: 24h
VESTACKO SUSENJE: lampama: 20'

topao vazduh: 120’ na temperaturi od 403C
hladenjem: 20'
ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

XA 4330 i XA 4360 su podloge specijalno napravljene tako da drvetu daju maksimalnu zastitu. Ne mogu se nanositi bez
prethodnog mesanja sa pastama iz serije XA 4011/XX. Proizvod je izuzetne tiksotropnosti, pa je podesan za vertikalnu
primenu (max. 225 g/m” bez suza). Ponekad se moZe desiti da neka od dodatih pasta uti¢e na tiksotropnost, a ukoliko se to
dogodi treba smanjiti koli¢inu nanosa.

Posebne odlike:

* Odsustvo sampozapaljivosti
* Odsustvo odvajanja laka

* Zastitaod UV zraka.

* Raznovrsnost primene
*Trajnost proizvoda

VRSTE DRVETA:

Najpodesnija vrsta drveta su cetinari pod uslovom da imaju malo ¢vorova i da su oslobodeni smole. Najbolji Cetinar je
americka jela, a potom smreka. Dobri rezultati se postizu na meranti drvetu. Kod bora su rezultati sporadicni, a uglavno
zavise od mesta porekla, vremena seCenja itd. Ponekad ni specijalni izolatori ne mogu spreciti da se na filmu pojave
Zute mrlje od smole. Sli¢ni problemi se javljaju kod iroka, kestena, kedra zbog toga $to su bogati taninima, pa su nepodesni
za pigmentirani ciklus.
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SMIRGLANJE GOLOG DRVETA:

Drvo je potrebno dobro iSmirglati Smirgla papirom granulaije 150 u sluc¢aju mekog dr veta, a 180 u slucaju tvrdog
drveta.
KOLICINA NANOSA:
Debljina filma nakon susenja treba da bude barem 80 mikrona. Bolji rezultati se postizu ukoliko je nanos 120
mikrona. Ne preporucuje se nanosenje jednog jako punog nanosa zbog susenja.
LAKIRANJE:
Preporucujemo slededi sistem nanoSenja:

1. Impregnant i zavrSni lak:

* Obojeni impregnant; 4 - 6h susenje

* Smirglanje

* Dvaslojazavr$nog laka Spricanjem,; prvi sloj razblaZitisa 5 - 10% vode. Debljina vlaZnog
nanosa 125 - 150 mikrona, drugi sloj debljine 200 - 225 mikrona. Vreme izmedu dva sloja 2h, bez
Smirglanja. Nakon 3h potrebno je Smirglanje.

2. Beli impregnant i zavrSni lak

Isto kao kod sistema 1. Ne preporucuje se kada su prozori namesteni zbog velikog procenta
suve materije belogimpregnanta.

3. Impregnant, podloga, zavrsnilak

* Obojeni impregnant; susenje 4 - 6h.

* Pigmentirana podloga debljina vlaznog nanosa 150 mikrona; 4 h susenja.

* Smirglanje

* Pigmentirani zavrsni lak debljina vlaZznog nanosa 200 - 225 mikrona.
PRIMENA:
* Normalnim piStoljima: otvor dizne 1.8 -2.00, pritisak 3 - 4 bara
* Airles piStolji: otvor dizne 9 - 11; pritisak materijala 90 - 120 atm.
* Airmix pistolji: otvor dizne 9 - 11, pritisak materijala 90 - 120 atm., pritisak vazduha 1-2

atm.

SUSENJE:

Proizvodi na bazi vode moraju se susiti na temperaturi iznad 15sC, vlaZnost vazduha 60%. Na niZoj temperaturi
formira se film manje tvrdoce i hemijske otpornosti.

HEMIJSKA OTPORNOST I KROSLINKER

Poznato je da vodeni lakovi imaju slabu otpornost na alkohol i amonijak, pa je prozore i vrata lakirane vodenim
lakovima potrebno odrZavati blagim deterdZentima ili toplom vodom. Da bi film bio otporniji na hemijska
sredstva, potrebno je dodati 1% kroslinkera XA 4080. Kada se doda kroslinker potrebno je proizvod utroiti za
16h. Nakon 16h potrebno je dodati novu koli¢inu kroslinkera.

KITOVI, SILIKONI, MATERIJAL ZA PAKOVANJE

Ne preporucujemo upotrebu PVC kitova, posto mogu da omeksaju film laka. Najbolji tip silikona je neutralni
silikon; kiselinski silikon utice na adheziju. Polistireni ili PVC plasticni materijali su nepodesni za pakovanje
prozoraivrata. Najpodesniji materijal je polietilen.

SPECIJALNA UPUTSTVA:

*Skladistiti na temperaturi iznad 5sC.

*Kada se proizvod jednom otvori, podloZan je napadu bakterija iz vazduha, koje mogu uzrokovati proces
truljenja, Sto je o¢igledno ukoliko proizvod neprijatno miriSe. Da bi se izbegao ovaj problem, potrebno je ne drZzati
proizvod otvoren duZe od nedelju dana, i ne sastavljati otvoren proizvod sa onim koji se tek otvara. Da bi se vek
proizvoda produZio, treba redovno dodavati 0.1 - 0.2% bakteroida XA 4051.



NEZAPALIIVI LAKOVI
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BEZBOJNI POLIURETANSKI LAKOVI - OTPORNI NA VATRU
TA je oznaka kojom se obuhvata ceo sistem premaza otpornih na vatru

SERTIFIKATI: UNI 9798 DM 88/89/92
UNE 23.727 - 90

POLJE PRIMENE;  ravnepovrsine, vrata, namestaj
Ne sme se nanositi na furnire zalepljene termoplasticnim materijalima, laminirane povrsine.

OPIS SISTEMA LAKIRANJA:
PODLOGA: TU 22 (TH 222 Katalizator) - 2 sloja po 150 /m”
VREME MEDU 2h
SLOJEVIMA:
BRUSENJE: rucno - posle 24h nakon nanosenja drugog sloja podloge
automatski - posle 48h
Smirglanje mora biti blago da se ne bi znatno smanjila debljina filma proizvoda.
ZAVRSNI LAK: TZ 22%* (Katalizator TH222) - 1 sloj 150 g/m’

KOLICINA NANOSA: 450 g/m’ (podloga + zavr3ni lak)

TEHNICKI PODACI ZA PODLOGU TU 22:

NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA: tezinski  zapreminski
TU 22 100 100
TH 222 50 60
SUVA MATERIJA (%): TU 22 64% = 2%
TH222  24% + 1%
SPECIFICNA TEZINA: TU 22 1.190 + 0.030
TH222  1.000 = 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): TU 22 110" £ 5"
A+B 18" + 2"
VREME SUSENJA: na prasinu: 5
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 80'
slozaj: 24h

ROK TRAJANJA: Ako se proizvod ispravno skladisti, rok je neogranicen
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TEHNICKI PODACI ZA ZAVRSNI LAK TZ 2220:

SJAJ: 20%
NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA: tezinski ~ zapreminski
TZ 2220 100 100
TH 222 50 60
SUVA MATERIJA (%): 122220 64% =+ 2%
TH222  24% = 1%
SPECIFICNA TEZINA: 122220 1.200 = 0.030
TH222  1.000 = 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 122220 25" %5
A+B 25" + 5"
VREME SUSENJA: na prasinu: 8
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 90
sloiaj: 24h
POT LIFE: th
ROK TRAJANJA: 12
VAZNA NAPOMENA:

Pre upotrebe podlogu i zavrsni lak treba dobro promesati Stapom. Talog se mora izjednaciti sa masom posto estetske
karakteristike kao i otpornost na vatru mogu da znatno oslabe. Cuvati proizvod od vlage. Izbegavati primenu u vlaznim
uslovima i kontakt ofarbanih delova sa vodom. DrZati proizvode dalje od vatre. Izbegavati skladistenje na temperaturi iznad
505C.

OPSTE ODLIKE LAKOVA OTPORNIH NA VATRU:

TU 22 daje dobru strukturu ¢ak i u slucaju prekomernog nanoSenja.TZ 2220 je mat lak odlicne otpornosti na
habanje. Vreme susenja je slicno ostalim lakovima iz serije PU lakova.



A

BELI POLIURETANSKI LAKOVI - OTPORNI NA VATRU

TB je oznaka kojom se obuhvata ceo sistem premaza otpornih na vatru

POLJE PRIMENE:  ravnepovrsine, vrata, namestaj
Ne sme se nanositi na furnire zalepljene termoplasticnim materijalima, laminirane povrsine.

OPIS SISTEMA LAKIRANJA:
PODLOGA: TU 22/13 (TH 333 katalizator) - 2 sloja po 150 g/m’
VREME MEDU 2h
SLOJEVIMA:
BRUSENJE: rucno - posle 24h nakon nanoSenja drugog sloja podloge
automatski - posle 48h
Smirglanje mora biti blago da se ne biznatno smanjila debljina filma proizvoda.
ZAVRSNI LAK: 172220 (katalizator TH 333) - 1 sloj 150 ¢/m”

KOLICINA NANOSA: 450 g/m’ (podloga + zavrsni lak)

TEHNICKI PODACI ZA PODLOGU TU 22/13:

NACIN PRIMENE: $pricanjem
PROCES MESANJA: texinski ~ zapreminski
TU 22/13 100 100
TH 333 50 60
SUVA MATERIJA (%): TU22/13  72% * 2%
TH 333 24% = 1%
SPECIFICNA TEZINA: TU22/13  1.220 = 0.030
TH 333 1.000 = 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): TU22/13 150" + 5"
A+B 18" + 2"
VREME SUSENJA: na prasinu: 5
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 80'
sloZaj: 24h

ROK TRAJANJA: Ako se proizvod pravilno skladisti rok je neogranicen
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TEHNICKI PODACI ZA ZAVRSNI LAK TZ 2220/13:

SIAJ: 20%
NACIN PRIMENE: Spricanjem
PROCES MESANJA: tezinski ~ zapreminski
17 2220/13 100 100
TH 333 50 60
SUVA MATERUA (%): TZ 2220/13  64% + 2%
TH 333 24% = 1%
SPECIFICNA TEZINA: TZ 2220/13 1.300 = 0.030
TH 333 1.000 = 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): A: 200" + 5"
A+B: 20" £ 5"
VREME SUSENJA: na prasinu: 8
(100g/m’ na 20sC) na dodir: 90
sloiaj: 24h
POT LIFE: 1h
ROK TRAJANJA: 12
VAZNA NAPOMENA:

Pre upotrebe podlogu i zavr$ni lak treba dobro promesati Stapom. Talog se mora izjednaciti sa masom posto
estetske karakteristike kao i otpornost na vatru mogu da znatno oslabe. Cuvati proizvod od vlage. Izbegavati
primenu u vlaznim uslovima i kontakt ofarbanih delova sa vodom. DrZati proizvode dalje od vatre. Izbegavati

OPSTE ODLIKE LAKOVA OTPORNIH NA VATRU:

TU 22/13 je proizvod odlicne strukture, rastegljivosti i vlaznosti.

TZ2220/13 je mat lak odli¢ne otpornosti na habanje.

TZ2220/13 odgovara nijansi RAL 9010.



SPECIJALNI EFEKTI
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EFEKAT NARANDZINE KORE
BOJE: 13 - BELA 79 - CRNA NO - BEZBOJNA
POLJE PRIMENE:  nameStaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: §pricanjem
PROCES MESANJA:
tezinski
IF 406/XX 100
katalizator: TH735 20
razredivac: DT 43 10-20
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 13 64 =1
79-NO 56 =1
SPECIFICNA TEZINA: 13 1.330 =+ 0.030
79-NO  1.000 = 0.030
POT LIFE: 3h
KOLICINA g/m’ 130 - 180 po sloju
BROJ SLOJEVA: 3 max
VREME MEPU SLOJEVIMA: 1h
VREME SUSENJA:
100 g/m’ na 20sCna prasinu: 10'
na dodir: 30'
OPSTE ODLIKE:

IF 406/XX treba nanositi u dva sloja. Prvi sloj treba razrediti 15 - 20% da bi se poceo stvarati efekat narandZine kore. Drugi sloj
treba naneti bez razredivaca; otvor dizne treba da je 3 mm, a pritisak oko 3 atm.




IR0 XX:

EFEKAT METALNOG MERMERA

BOJE: 34 - ZLATO 73 - SREBRO
POIJE PRIMENE:  profili, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: S§pricanjem, brisanjem

RAZREDIVAC: ako je potreban DX 931
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 14+ 05
SPECIFICNA TEZINA: 34 0.950 = 0.030
73 0.900 + 0.030
ROK TRAJANJA: 12
OPSTE ODLIKE:

Preporucuje se nanoSenje na poliuretansku ili poliestersku podlogu. Posle $Smirglanja podloge naspricati IF 411/xx sa ili bez
DX 931, u zavisnosti od tona koji treba postici. Posle suSenja skinuti deo proizvoda ru¢no koriste¢i krpu natopljenu acetonom
DX 931. Stvara se efekat $ara na mermeru. Razli€iti efekti se mogu postici kombinovanjem IF 411/xx sa serijom bajca XM
8000/xx. Posle nanosenja IF 411/xx u vremenskom intervalu od 10 min. do 3 - 4h treba naneti zavr$ni lak: poliuretanski,
akrilni ili poliesterski: mat ili sjaj.
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EFEKAT FILAMENTOZE
. - BEZBOJNA - PLAVA - ZELENA
BOJE I CRVENA I CRNA I BELA

POLJE PRIMENE:  ravne povrSine, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: §pricanjem
PROCES MESANJA: spremno zaupotrebu

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA: 29 - 35 zavisi od boje
SPECIFICNA TEZINA: 0.950 - 1.150  zavisi od boje
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 55" - 100" zavisi od boje
OPSTE ODLIKE:

Preporucuje se nanoSenje na poliuretansku ili poliestersku podlogu. Posle Smirglanja podloge naneti jedan ili dva sloja
efekta filamentoze bez razredivaca koristeci otvor dizne 1.8, a pritisak 2.5-3 atm. U roku od 5 min. do 3h naneti mat zavr$ni
akrilni ili poliuretanski lak. Da bi se naneo zavr$ni sjajni lak posle navedenog vremenskog intervala naneti jedan sloj
poliesterske ili dva sloja poliuretanske podloge. Posle potrebnog vremena susenja naneti zavrsni lak visokog sjaja. IF 414/00
je bezbojni vezivac za metalik filamentozu. Da bi se postigao efekat zlatne ili srebrne filamentoze, treba veziva¢ umesati sa
10% metalnog praha XT 6701/XX Zeljenog tona. Dobro promesati pre nano$enja.

N.B.

Proizvod treba pripremiti u onoj kolicini koja ce biti odmah upotrebljena, posto menja boju nakon 3 dana, amoZe i da Zelira.
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IE4195/1s
EFEKAT SEDEFA - MOTHER OF PEARL
POIJE PRIMENE:  namestaj, kuhinjski frontovi, vrata
NACIN PRIMENE: S$pricanjem
PROCES MESANJA:
tezinski
IF 415/13 100
Kkatalizator: TH790 30
razredivac: DT 450 60
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): A 40 + 1
A+B: 39 =1
SPECIFICNA TEZINA: A 0.995 = 0.030
A+B: 0.950 = 0.030
VISKOZITET A: 120" + 5"
(DIN 4 na 20sC): A+B: 35" £ 5"
POT LIFE: 3-4h
KOLICINA g/m’: 80 - 120 po sloju
BROJ SLOJEVA: 2 max
VREME MEDU SLOJEVIMA: r
VREME SUSENJA: na prasinu: 15'
(120 g/m’ na 20sC) na dodir: 40 -50'
PREMAZIVANJE: 3-5h
PRIPREMA PODLOGE:

Ovaj efekat se primenjuje nazavr$ni pigmentirani lak Zeljene boje, bez Smirglanja.

OPSTE ODLIKE:

Ovo je specijalni efekt Ciji se izgled i refleksija menjaju usled promene svetlosti. Na ovaj efekat se mora staviti zavr$ni bezbojni
lak. Pored TL 336 moguce je staviti TZ 7300, ako se Zeli mat zavrsni efekat. Serije bajéeva XM 1900/XX i XM 8000/XX mogu se

dodatiIF 415/13 da bi se postigao Zeljeni ton.

POSEBNA UPUTSTVA:

Da bi efekat bio potpun preporucuje se nanosenje proizvoda u dva sloja 70-80g/m” sa vremenskim intervalom od 1 min. Na
zaobljenim povrSinama zbog malog prostora efekat moZe vise izgledati kao metalik efekat. Ukoliko je zbog susenja potrebno
Smirglati zavr$ni pigmentirani lak koji sluzi kao podloga, Smirglanje treba da je kruZno, nik ako horizontalno. Preporucuje se

nanoSenje IF 415/13 bez $mirglanja.
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GALAKSI EFEKAT

BOJ E: 36 - SREBRO
POIJE PRIMENE:  namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: $pricanjem

PROCES MESANJA:
tezinski
IF 420/36 100
katalizator: TH733 50
razredivac: DT 431 40-50
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERDA (%): A 55 + 1
B: 49 + 1
SPECIFICNA TEZINA:  A: 1.070 = 0.030
B: 1.015 % 0.030
VISKOZITET A 40" = 5"
(DIN 4 na 205C): B: 30" = 2"
KOLICINA g/m’: 70 - 90
VREME SUSENJA: na prasinu: 5-7
(120 g/m’ na 20sC) na dodir: 10"-15'
ROK TRAJANJA: 12
NACIN PRIMENE:

PredlaZe se pigmentirana poliuretanska ili poliesterska podloga. Krajnji efekat kad se proizvod osusi je efekat srebrne
teksture. Boja posebno dolazi do izraZaja sa crnom podlogom. IF 420/36 se moZze Koristiti sa 10-15% pasta serije TP 4140/AB.
Preporucuju se sledece paste:

TP 4140/A5-CRNA

TP 4140/B6-PLAVA

TP 4140/B8-ZELENA

TP 4140/B3-TRULA VISNJA

TP 4140/B2-CRVENA

TP 4140/LJUBICASTA
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METALIK EFEKAT

BOJ E: 73 - SREBRO
POIJE PRIMENE:  namestaj, kuhinjski frontovi, vrata
NACIN PRIMENE: $pricanjem

PROCES MESANJA:
tezinski
IF 422/73 100
katalizator: TH720 50
razredivac: DT 450 30
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERDA (%): A 40 = 1
SPECIFICNA TEZINA:  A: 1.050 =+ 0.030
VISKOZITET A: 100" = 10"
(DIN 4 na 205C):
POT LIFE: 3-4h
KOLICINA g/m': 80 - 100
NIVO SJAJA: 30 +2
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Pigmentirana poliesterska ili poliuretanska podloga ili zavr$ni lak.
OPSTE ODLIKE:

Ovaj proizvod je pigmentirani poliuretanski zavrsni lak koji sadrZi polutransparentne Cestice koje se presijavaju, velicine 50 -
60 mikrona. Primena na pigmentiranu podlogu daje svetlucavi efekat. Da bi efekat bio potpun preporucuje se nanosenje na
tamnu podlogu. Serija bajceva XC 1900/XX i XM 8000/XX se moZe Koristiti za toniranje ovog efekta. Na ovaj efekat se
preporucuje nanosenje zavrsnog bezbojnog laka nakon 2-3h.
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EFEKAT GOLD-0-LUX

BO]J E: 00 - BEZBOJNI 35 - VEZUV ZLATO
34 - NAPOLI ZLATO 38 - STARO ZLATO

POILJE PRIMENE:  namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: $pricanjem

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): IF 425/00 10 = 1
IF 425/XX 28 + 1
SPECIFICNA TEZINA: IF 425/00 1.000 = 0.030
IF 425/XX 1.200 = 0.030
VISKOZITET 10" + 2"
(DIN 4 na 205C):
KOLICINA g/m’: 70 -90
ROK TRAJANJA: 12
NACIN PRIMENE:

PredlaZe se poliuretanska ili poliesterska podloga. Proizvodi iz serije IF 425/XX ve¢ sadrze metalik pigment koji daje razlicite
zlatne obrise. IF 425/00 je bezbojni vezivac koji se moZe meSati sa metalnim prahom serije XT 6701/xx. MeSavina se moze
Cuvati viSe meseci bez bojazni o promeni boje. MeSavina se Koristi u odnosu 750 g IF 425/00 sa 250 g XT 6701/xx. Ukoliko je
potreban razrediva¢ koristiti DT 450.
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KREKELET EFEKAT - ZAVRSNI LAK
BOJE: 00 - BEZBOJNI 22 - CRNI
73 - METAL 74 - BELI

POIJE PRIMENE:  name! taj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: $pricanjem

RAZREDIVAC: tezinski
DS5 70-80
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 17 - 37 zavisi od boje
SPECIFICNA TEZINA: 0.936 - 1.150
VISKOZITET 80" = 5"
(DIN 4 na 20sC):
KOLICINA g/m’: 100 - 120
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:
Bezbojna ili pigmentirana podloga IF 499/XX
OPSTE ODLIKE:

IF 490/XX je serija krekelet efekata. Moraju se naneti sa procentom razredivaca koji je naveden u uputstvu na podlogu IF
499/xx 2-3h posle nano3enja podloge bez $mirglanja. Krekelet efekat se pojavljuje za vreme faze susenja, a karakteriSe ga
kontrast u boji izmedu podloge i zavr$nog laka. RazliCiti uzorci krekelet efekta mogu se postici ako se varira sa kolicinom
razredivaca, koli¢inom nanetog proizvoda i nacinom Spricanja. ~ Ciklus nanosSenja laka moZe se zavrSiti nanoSenjem
bezbojnogili sjajnog nitro ili akrilnog zavrsnog laka.
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KREKELET EFEKAT - PODLOGA

BO]J E: 00 - BEZBOJNI 08 - CRVENI 13 - BELI
22 - CRNI 34 - ZLATNI

POILJE PRIMENE:  namestaj, ramovi za slike
NACIN PRIMENE: $pricanjem

RAZREDIVAC: tezinski
DS5 50-70

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 20 - 39 zavisi od boje
SPECIFICNA TEZINA: 0.965 - 1.050
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 80" = 5"  boje 00,08,13,22

180" = 30" boja 34

KOLICINA g/m’: 100 - 120
PREMAZIVANJE: nakon 2 - 3h
ROK TRAJANJA: 12

PRIPREMA PODLOGE:
Bezbojna ili pigmentirana poliuretanska ili poliesterska podloga.

OPSTE ODLIKE:

IF 499/XX sluZi kao podloga za zavr$ni krekelet efekat koji se nanosi na ovu podlogu nakon 2 - 3h bez Smirglanja.
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EFEKAT TEKSTURE

VELICINA CESTICE: XT416  Finatekstura
XT417  Srednjatekstura
XT418  Grubatekstura

POILJE PRIMENE: adjetiv za pigmentirane mat zavrsne lakove.

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 50 = 1
SPECIFICNA TEZINA: 0.930 + 0.030
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 22" + 5"
OPSTE ODLIKE:

Ova pasta se dodaje pigmentiranim mat zavr$nim lakovima u proporciji 15 (delova) teZinski na 100 delova pigmentiranog
laka. Sjaj kod mat lakova u proseku opada za 10% u odnosu na inicijalni sjaj.

POSEBNA UPUTSTVA:

*Dobro promuckati pre upotrebe.
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METALNI PRAH
BOJE: 35 - ANTICKA BRONZA
36 - ALUMINIJUM
38 - ZLATO
60 - BAKAR
TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 35 - ANTICKA BRONZA ~ 8.960 =+ 0.030
36 - ALUMINIJUM 2.700 + 0.030
38 - ZLATO 8.960 =+ 0.030
60 - BAKAR 8.960 =+ 0.030
OPSTE ODLIKE:

XT 6701/XX je metalni prah koji se moZe koristiti za stvaranje specijalnog efekta zlata/ srebra/ bakra.

XT 6701/XX se dodaje u odnosu 10 - 20% odgovarajucem vezivacu. IF 425/00.

XT 6701/XX se moZe dodavati i zavr$nim nitro ili poliuretanskim lakovima. U tom slu¢aju potrebno je upotrebiti onoliko
smese koliko e se iskoristiti, posto se boja smese moZe promeniti u roku od 1 - 2 dana.




PATINE
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PATINA NA BAZI VODE
- ZLATNO ZUTA - CRVENA - BELA
BOJ E: - PLAVA - CRNA - SVETLO CRVENA
- BRAON - ZUTA

POILJE PRIMENE: ramovi za slike

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 44-59 zavisi od boje
SPECIFICNA TEZINA: 1.000 - 1.400  zavisi od boje
SVETLOSNA REZISTENTNOST: za unutrasnju primenu
ROK TRAJANJA: 12

OPSTE ODLIKE:

Proizvod se moZe razrediti sa vodom u maksimalnoj kolicini do 200% i moZe se Spricanjem naneti na nitro, poliuretansku i
poliestersku podlogu. Posle su$enja (30 min. na sobnoj temperaturiili 15 min. u kanalu) moze se skinuti uz pomo¢ ¢eliéne
vune ili skoc brajta. Posle 4 - 5Sh nanosi se zavr$ni bezbojni lak.

POSEBNA UPUTSTVA:

* Patina je podloZna sedimentaciji. Lako se moZe razbiti meSanjem uz pomo¢ komada drveta
* Ne sme se skladistiti na temperaturi niZoj od 155C.




=4 XP1580/XX

PATINOIL
BOJ E: I: E%?OJNI i I%/EXEAGONI I: gRRXf{NI
POLJE PRIMENE: nameStaj, ravne povrsine
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 44 - 47
SPECIFICNA TEZINA: 1.000 - 1.100
VISKOZITET (DIN 4 na 20sC): 25" - 35"
SVETLOSNA REZISTENTNOST: odli¢an za unutras$nju primenu
VREME SUSENJA: 5 - 6h na sobnoj temperaturi
PREMAZIVANJE: nitro, poliuretanima i akrilnim lakovima
ROK TRAJANJA: %l;% tsr% li)sepég\{)r;g Is)lg(l)ag}lfél,k;tolk trajanja je neogranicen, apre
OPSTE ODLIKE:

Maksimalna uniformisanost ¢ak na neravnim povrsinama drveta. Zbog velikog procenta suve materije odlicno ispunjava
pore drveta, cak mnogo bolje od klasicnog bajca.

MOGUCE PRIMENE:

Spricanjem: posto se proizvod izbrisava, potrebno je dodati 50-100% razredivaéa kao §to su XS 7, DT 41 ili DE 703. Ukoliko
se Zeli izuzetno svetla boja, moZe se staviti XP 1880/00, pa meSavinu manje razblaZiti razredivacem.

Cetkom: proizvod se moZe nanositi etkom pod uslovom da se skine visak. Nije preporucljivo nanositi ovaj proizvod gis
masinom ili elektrostatickim $pricanjem.

POSEBNA UPUISTVA:

* Ovaj proizvod moZe sedimentirati, pa ga je potrebno dobro promesati pre upotrebe.
* Krajnji rezultat zavisi od vrste drveta i vrste razredivaca.
* Potrebno je proizvod dobro osusiti pre nanosenja laka.
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SINTETICKA PATINA
sose Jhn B B
POIJE PRIMENE: ramovi za slike, kuhinjski frontovi, namestaj
PROCES MESANJA:
lako $Smirglanje boljaadhezija
XP 1934/XX 100 100
ETANOL: 100-200
DX931: 100-200
TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERDJA (%): 8
SPECIFICNA TEZINA: 0.84
VISKOZITET (DIN 4 na 205C): 60"
SVETLOSNA REZISTENTNOST: za unutra$nju primenu
VREME SUSENJA (na 20sC): 1-3
PREMAZIVANJE: nitro, poliuretanima i akrilnim lakovima. U slucaju poliestera
koristiti izolator
FaE s -
OPSTE ODLIKE:

Patina se nanosi na oSmirglanu podlogu. Posle suSenja koje je vrlo kratko Smirgla se ¢eli¢cnom vunom ili skoc brajtom tako
daostaje samo u porama drveta. Od nacina Smirglanja zavisi krajnji efekat koji se postize.

POSEBNA UPUTSTVA:

* XP 1934/xx se uglavnom Koristi kao patina za postizanje antickog izgleda namestaja, ali se moZe upotrebiti i kao klasicni
bajc direktno na drvo.

* XP 1934/XX se moZe upotrebljavati sa alkoholom (etanolom) kada ju je lakSe o$mirglati, ali je slabija adhezija ili sa
acetonom (DX931) kada je adhezija odlicna, ali se teZe Smirgla.

* Kada se koristi kao klasi¢ni bajc potrebno ju je razrediti razredivacem DX 931 ili DX 986 u odnosu 1:1 do 1:9.




SINTETICKA PATINA
- ZUTA - CRVENA - BELA
BOJE: - PLAVA - CRNA - TAMNO BRAON
- SVETLI ORAH - SREDNJI ORAH - TAMNI ORAH

POILJE PRIMENE: ramovi za slike, kuhinjski frontovi, namestaj
NACIN PRIMENE: S§pricanjem
PROCES MESANJA: 20-100% DX931 ili &ist alkohol

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 5-15%
SPECIFICNA TEZINA: 0.820 = 0.900
SVETLOSNA REZISTENTNOST: za unutra$nju primenu
VREME SUSENJA (na 205C): 1-3
PREMAZIVANJE: nitro, poliuretanima i akrilnim lakovima. U slucaju
poliestera koristiti izolator
ROK TRAJANJA: 12
PRIPREMA PODLOGE:

Poliuretanske, nitrocelulozne, akrilne podloge.

OPSTE ODLIKE:

XP 1950/XX je proizvod kojim se na nameStaju postiZe starinski efekat. Patina se nanosi na oSmirglanu podlogu. Posle
susenja od par minuta oSmirgla se celicnom vunom ili skoc brajtom. Ukoliko se patina razreduje alkoholom, lakSe se skida
sapodloge. Suprotan efekat se postiZe ukoliko se razreduje acetonom, ali je adhezija bolja. Smirglanje patine zavisi od nacina
primene, pritiska, veliine dizne.

POSEBNA UPUTSTVA:

*XP 1950/XX treba nanositi u tankom sloju, posto velika koli¢ina proizvoda moZe uzrokovati losiju adheziju zavr$nog laka.



OSTALI PROIZVODI



SREDSTVOQ ZA SKIDANJE STARE BOJE

OPSTE ODLIKE:  nanose se ¢etkom u tankom sloju 1-2 mm preko starog filma laka koji treba skinuti. Posle 30'-
45' stari film ¢e omeksati i Spatulom se moZe lako skinuti.

POILJE PRIMENE: na bilo koji komad drveta prelakiran alkidnim, vodenim, nitroceluloznim, poliuretanskim,
kiselinskim lakovima.

NACIN PRIMENE: {etkom
PROCES MESANJA: spreman zaupotrebu

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 3+1
SPECIFICNA TEZINA: 1.150 = 0.020
ROK TRAJANJA: 12

SPECIJALNA UPUTSTVA:

Kada se stari film skine sa komada drveta, sve necistoce treba ocistiti PU ili NC razredivacem. Pre nano$enja novog laka drvo
treba da se susi 24h i po mogucstvu oSmirgla. Efikasnost ovog sredstva zavisi prvenstveno od hemijske rezistentnosti filma
koji treba skinuti. MoZda Ce biti potrebno postupak ponoviti dva puta.




VOSAK ZA NAMESTAJ
POIJE PRIMENE: namestaj, paneli, baStenske garniture
NACIN PRIMENE: &etkom, krpom, $pricanjem
PROCES MESANJA: spreman zaupotrebu

TEHNICKI PODACI:
SUVA MATERIJA (%): 13+1
SPECIFICNA TEZINA: 0.796 =+ 0.030
VISKOZITET (DIN 2 na 20sC): 49" + 5"
VREME SUSENJA na dodir: 12h

OPSTE ODLIKE:

XP 566 se moze nanositi ¢etkom, $pricanjem, krpom. Kada se osusi stvara tanak film stvarajuci bar$unasti izgled . Da bi se
zastitno svojstvo proizvoda pobolj$alo, moZe se nakon 24h naneti drugi sloj. Ukoliko je potrebno razrediti proizvod, treba
koristiti DE 703.



CXroor R

SREDSTVO ZA CISCENJE
OPSTE ODLIKE:  koristi se za ¢i§¢enje opreme za nanoSenje laka od svih ostataka boje. XT 901 je vrlo efikasno
sredstvo.

PROCES MESANJA: spreman zaupotrebu

TEHNICKI PODACI:
SPECIFICNA TEZINA: 0.945 + 0.010
ROK TRAJANJA: 24

SPECIJALNA UPUTSTVA:

XT 901 nije podesan za skidanje starog filma laka. Za tu svrhu koristiti XP 95.
XT 901 se nikada ne moze koristiti kao razredivac.




A SX 19039

SREDSTVO ZA MATIRANJE

OPSTE ODLIKE:
NACIN PRIMENE:

koristi se da smanji nivo sjaja poliuretanskih lakova.

dodaje se poliuretanskim zavrsnim lakovima uz neprekidno mesanje

PROCES MESANJA: smanjenje sjaja %XI' 4039
0d50% na40% 1%
0d40% na30% 3%
0d30% na20% 5%
0d 20% na10% 10%

TEHNICKI PODACI:

SUVA MATERIJA (%): 2% + 1

SPECIFICNA TEZINA: 0.945 + 0.020

ROK TRAJANJA: 12

( meseci



RAZREDIVAGI

PREGLED SAYERLACK-ovih RAZREDIVACA

OZNAKA KARAKTERISTIKE
DT 4 Izuzetno brz poliuretanski razredivac
DT 450 Univerzalni poliuretanski razrediva¢
DT 446 Poliuretanski spori razrediva¢ za temperature iznad 25sC
DT 424 Poliuretanski razrediva¢ za zavr$ne lakove visokog sjaja
DT 441 Poliuretanski spori razredivac za tropske uslove
DS 3 Nitro razredivac
DS 5 Nitro razredivac
DE 703 Univerzalni razrediva¢ za sinteticke lakove
DP 695 Univerzalni razredivac za poliesterske lakove
DX 931 Aceton
DX 986 Razredivac za sinteticke bajceve
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SADRZAJ,

BAJCEVI
AC 600/XX Vodeni bajc e 7
AC 1400/XX Vodeni bajc e 8
XC 1900/XX SintetiCki 1azur bajc o 9
XM 7100/XX Sinteticki bajc 10
XM 8000/XX Sinteticki bajc 11
AX 2004 VezivaC za vodene / sintetiCke bajéeve 12
XX 4130 VezivaC zavodeni bajc e 13
IZOLATORI
TU 100 Izolator za medijapan ploce e 17
TR 4027 Izolator za smolasto drvo i furnire e 18
TI 1211 Izolator za melaminski papir 19
NITRO LAKOVI
SU 78XX Nitro mat lak (podloga - zave$ni lak) .o 23
S7Z 10/13 Nitro beli [AK s 24
SL 200 Nitro lak visokog sjaja 25
SU 29 % Nitro kombi mat bezbojni lak 26
SC 195 Kombi lak podloga - zavr$ni lak 27
VS 6829 Kombi lak podloga - zavr$nilak o 28
VS 6844 NIFO 1AK oo 29
SU 220 Bezbojna nitrocelulozna podloga 30
SL 230/XX Nitrocelulozni zavr$ni lak - pigmentirani 31
S7 40%%/XX Nitrocelulozni zavr$ni lak - pigmentirani 32
S7 41 %% Gold-o-fix bezbojni zavr$ni akrilni lak 33
SZ 305 Bezbojni zavr$ni akrilni lak - mat 34
SC 6849 FILEE o 35
POLIURETANSKI LAKOVI
TU 18 Poliuretanska bezbojna podloga e 39
TU 213/XX Pigmentirana poliuretanska podloga . 41
TU 221/13 Bela poliuretanska podloga oo 42
TU 223 Bela poliuretanska podloga e 43
1L 335/00 Bezbojni PU zavr$ni lak visokog sjaja (100%) v, 44
TL 335/XX Pigmentirani PU zavr$ni lak visokog sjaja (100%) .. 45
TL 335/AB Pigmentirani PU zavrsni lakovi visokog sjaja (100%) e 47
TZ 42 %% Bezbojni poliuretanski zavrs$ni lak . 49
TZ 87 *%%/XX Pigmentirani poliuretanski zaveSni lak L, 50
17 88%%/13 Pigmentirani beli poliuretanski zaveSni lak 52
TZ 88%%/AB Pigmentirani poliuretanski mat zavr$ni lakovi .. 53
TZ 96%* Vertmat - tiksotropni bezbojni mat zavr$ni lak .. 56
TZ 96%%/XX Vertmat - tiksotropni pigmentirani mat zavr$ni lak ... 57
TP 4140/ABC Koncentrovane pigmentirane paste e, 58



POLIESTERSKI LAKOVI

PU 377/00 Bezbojna poliesterska podloga o 61
PU 377/XX Pigmentirana ekstra brza poliesterska podloga 63
PIL 243/00 Poliesterski bezbojni zavrs$ni lak oo 65
PI 243/XX Poliesterski zaveSni [ak oo 66
AKRILNI LAKOVI
TU 57 AKrilna podloga s 69
TZ 73%* Akrilni poliuretanski zavrSni lak 70
TL 336 Bezbojni akrilni zavr$ni lak visokog sjaja (100%) e 71
VODENI LAKOVI za namestaj
AU 466/XX Podloga za unutra$nju primenu .. 77
VS 7807/13 Bela podloga za unutra$nju primenu 78
AZ 57%%/XX HIDROPLUS: zavr$ni lak za unutrasnju primenu ... 79
AF 56%% HIDROPLUS: Selfsiler podloga - zavrsni lak
bezbojni lak na vodenoj bazi za unutrasnju primenu ......... 80
XA 4080 KroslinKEr oo 81
LAKOVI ZA PARKET
TU 325 Poliuretanska podloga za parket .o 85
TL 599 Poliuretanski lak za parket 100% sjaj v 86
17 6670 ZavrSni lak za parket - polumat 87
AF 5350 Lak na bazivode za parket 88
LAKOVI ZA RAMOVE ZA SLIKE
GS 522/XX TRAFILUX: bezbojni lak za ramove za slike 91
GS 524/XX Bezbojni zavr$ni lak za gis masinu 92
GS 535/XX GESSO: nitro pigmentirani lak za ramove za slike ... 93
GA 810/XX VINAL: vodeni geso za ramove za slike 94
GT 1156 Bezbojna PU podloga za ekstruder 95
GT 1188 Bezbojna PU podloga za ekstruder 96
XE 3508 Lepak za aplikaciju za zlatno lisce 97
POLIURETANSKI LAKOVI za stolariju
TU 250 Bezbojni impregnant . 101
TU 218/XX Poliuretanski pigmentirani mat zavrsni lak za spolja ... 102
TL 2005/13 Beli poliuretanski lak visoki sjaj za spolja i 104
SINTETICKI LAKOVI za stolariju
EM 556/XX Sinteticki impregnant za stolariju e 107
EF 5905 Matlak za plovke s 108
EL 133 LaK Za CAMCE oot 109
EL 567 Zavrsni visoki sjaj za plovke s 110

EZ 80%% Sinteticki tiksotropni zavesni lak 111



VODENI LAKOVI za stolariju

AM 548/XX HIDROPLUS: vodeni impregnanti za spolia v, 117
AM 549/XX HIDROPLUS: vodeni impregnanti za spolja .o 119
AM 541/13 HIDROPLUS: beli impregnant za stolariju ..o 121
AZ 3%%/XX HIDROPLUS: bezbojni zavr$ni lak za spolia. ., 122
AZ 20%%/XX HIDROPLUS: bezbojni tiskotropni lak za spolia. ..., 123
AZ 3X0/XX HIDROPLUS: pigmentirani zavr$ni lak za spoljia. =~ ..., 125
XA 43%* Konvertor na bazivode e 127
NEZAPALJIVI LAKOVI
TA Bezbojni poliuretanski lakovi - otporni navatru =~ 131
B Beli poliuretanski lakovi - otporni navatru =~ . 133
SPECIJALNI EFEKTI
IF 406/XX Efekat narandZine KOre oo 137
IF 411/XX Efekat metalnog mermera s 138
IF 414/XX Efekat filamentoze oo 139
IF 415/13 Efekat sedefa - mother of pearl 140
IF 420/36 Galaksi efeKat s 141
IF 422/73 Metalik efekat o 142
IF 425/XX Efekat gold-0-lux s 143
IF 490/XX Krekelet efekat - zaveSni [ak oo 144
IF 499/XX Krekelet efekat - podloga oo 145
XT 416/417/418 Efekat teKSTUIE oo 146
XT 6701/XX Metalni prah s 147
PATINE
AP 1104/XX Patina na bazi vode oo 151
XP 1880/XX PAtiNOIl oo s 152
XP 1934/XX SintetiCka patind oo 153
XP 1950 SintetiCka pAtind s 154
OSTALI PROIZVODI
XP 95 Sredstvo za skidanje stare boje 157
XP 566 Vosak 74 NAMESA] oo 158
XT 901 Sredstvo za CISCENje s 159
XT 4039 SredStvo za MAIrANE oo 160
RAZ. REDIVAC"I Pregled SAYERLACK - ovih razredivaa . 161

Kreirao i pripremio Peda Marjanovi¢, EMTRIX
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